TABULKA €. 5

Pipravky pro odmastovani, &isténi, pasivaci a fosfatizaci parou

- Hustota

Pripravek pH pFi20°C Typ operace

Synalod 710 12-13 1,13 hrubé odmastovani, dogasna
pasivace

Synalod 720 85—-95 1,06 jemné odmasténi, cisténi
zakladnich néatérl

Synalod 725 8—9 1,01 &isténi natérd

Synalod 750 - 174 1,16 pasivace pod natérové
systémy, mezioperatni
pasivace

Synalod 760 1-2 1,42 fosfatizace se mo_._mmm.:ﬂa
slabym do odmasténim

Ptipravky vyrébéji Barvy a laky, n. p., Praha.

svétleseda, stejnomérna fosfatova vrstva o hmotnosti 1,6—25 g. m ».. vhodnéa
zejména jako podklad pod natérové hmoty :m:mmmzm o_w_aqod.oan:_a zplisobem.
Ve vyvoji a ovéfovani novych fosfatizaGnich pfipravkd se stale pokracuje. m_.o
nejvy$si korozni odolnost povlakl praskovych :wﬁmqoéo:.:.ﬂoﬁ se nejvice
osvédéuje Synfat 1500 k vytvofeni mezivrstvy. Zeleznaty Fosfat Fe 7 ma
vybornou pfilnavost, ale nizéi korozni odolnost.
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UPRAVY DREVA
PRED NANASENIM
NATEROVYCH
HMOT

ety SOl e

Podle povahy vyrobku, druhu poutitych dfevin, typu natérovych hmot a poZa-
davku na koneé&nou kvalitu povrchové Gpravy je nutné volit takovou pfipravu
povrchu, kterd zaruCuje optimalni feSeni. To se tykd jak pfipravy dfevénych
masivil, dyhovanych ploch, tak i tvrdych dfevovléknitych, eventuainé drevotfis-
kovych desek.

Dfevo vhodné pro natér musi byt zdravé, suché, dobfe vyzréle, stejné kvality,
bez sukd a pryskyfiénych mist. Povrch musi byt hladky, rovny, bez zvednutych
nebo vytrhanych dfevnich vidken. Na povrchu se nesméji vyskytovat nedohoblo-
vana mista, nedogi$téné polodrazky, neodstranéné zasmolky ve dfevé, rozdrasa-
ny povrch. Hrany dilc musi byt jemné zaobleny. Na plochéach nesméji byt zéva-
dy, napf. oditipnutad dyha, puchyfe, oteviené pory, diry apod. Aby natéry na
dfevé mély dostate&nou Zivotnost, musi byt vyrobky dobfe konstrukéné vyfeseny
a zvolen odpovidajici druh dfeva, dfevovlaknité nebo dfevotfiskové desky.
Zvlaitni pozornost je nutné vénovat vyrobklm, které budou vystaveny povétrno-
stnim vlivim, napf. okna, dvefe apod.

Pfiprava dfeva pod natéry zahrnuje tyto operace: sudeni, odstrafiovani pryskyfi-
ce, opravy vad, brou$eni, béleni, mofeni, plnéni pérl, pfipadné napousténi.
Nékteré z téchto operaci jsou nutné u viech druhll povrchové Gpravy. Ostatni,
napf. moreni, pln&ni péri, napousténi aj., se voli podle pozadavkd na koneénou
kvalitu, vzhled a typy pouzivanych natérovych hmot.

Pro pFipravu povrchu dreva, dievovidknitych a drevotfiskovych desek jsou vypra-
covany zavazné technologické postupy, kterymi je nutné se Fidit pfi dokoncova-
cich pracich. Pro nabytkafskou vyrobu plati technologické postupy, které vypra-
coval Vyvoj a vyzkum nébytkéiského primyslu v Brné. Technologické postupy
vypracované Statnym drevarskym vyzkumnym ustavom v Bratislavé jsou zavaz-
né pro dokon&ovéni povrchi stavebné truhlafskych vyrobki (okna, dvefe apod.).
V nasledujici éasti uvaddime ramcove informace a zésady pro pfipravu povrchu
dfeva pod natéry. Tyto Gdaje jsou pouze orientaéni a v podrobnostech je nutné
je konzultovat s vy§e uvedenymi ustavy, eventudlné s technickou sluzbou vyrob-
ce natérovych hmot.

Suseni, odstrafiovéni pryskyfice a opravy vad dfeva

Vysoké procento vihkosti ve dfevé brani zakladnimu (napoustécimu) natéru vnik-
nout do povrchové bunééné tkané dieva. Dochazi k nedostate¢nému zakotveni,
snizeni pFilnavosti a celkové Zivotnosti natéru. Nadmérna vihkost zplsobuje
defekty a zédvady v natérovém filmu jiz pfi provadéni ndtéru — vznikaji pory,
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kraterky, mlhovaténi, ztrata lesku, §patné zasychani apod. PFi dodateéném vysy-
chani povrchové upraveného dreva se borti dievéné dilce, vznikaji trhlinky, natér

raska a odlupuje se

ezivo se susi pfirozenym zpusobem na volnem prostranstvi v pravouhlych
hranich. Timto zpusobem je moiné je vysudit na nejniz&i vihkost 15—20 %,
u Feziva vétdich rozmérl dokonce jen 20—23 %. Pfed zpracovavanim se vysusuje
na pfedepsanou vlihkost v komorovych nebo tunelovych susarnach pfi teplotéch
do 100 °C.
Vihkost dfeva pro povrchovou upravu natéry smi byt nejvyse 12 %. Dievo pouzi-
vané k vyrobé bytového zafizeni ma mit vihkost v rozmezi 8—10 %. Pro nékteré
oblasti se pozaduje vihkost jesté nizsi. Presné a zavazné procento vihkosti pro
jednotlivé druhy vyrobk( je predepsano v technologickych postupech.
Pryskyfice obsazena ve dfevé muze zpusobit rizné zavady na natérech. Pisobe-
nim tepla totiz zvétduje svij objem, vytéka a muze pronikat natérem. U dfev,
ktera jsou dokonéovana morenim, zplsobuje nestejnomeérne vybarveni plochy,
nebof na téchto mistech mofidla §patné pronikaji.
Z téchto divodi je nutné pryskyfici bud vyskrabat, nebo vytavit horkym télesem,
vymyt épavkem, louhem, organickymi rozpoustédly, napf. xylénem, nitrofedi-
dlem apod. Je-li pryskyfice vymyvana alkalickymi pfipravky, je nutné potom tato
mista oplachnout teplou vodou. Pokud se vyskytuji pryskyfiéna mista na dyhova-
nych nabytkovych dilcich, je vyhodnéjsi nahradit casti dyhy novymi, zvla§té maji-
li byt mofeny.
Aby néatéry dieva mély dostateénou Zivotnost a pékny vzhled, musi byt podklad
pod natérem hladce vybrousen. Viechny vady se musi opravit, a to dfevem
(dyhou) stejné kvality, barevného odstinu a kresby. Zvlasté u vysazovani sukl je
tieba dbat, aby bylo pouzito stejného druhu dreva, zatky byly dorazeny aZ na dno
vybrani a dfevni vidkna sledovala smér viaken dilce. U dfevénych dilcl, které
budou umistény v interiérech, je mozné nepatrné vady opravit truhlafskym
tmelem.

Brouseni

Dfevo uréené k natirani se brousi riznymi typy brusek (zpravidla dvakrat az
trikrat) a papiry rizného zrnéni. Pfi prvnim broudeni mizi hrubsi vytrhana viakna
v povrchu, pfi druhem se odstrafuji hlubsi ryhy zbylé po prvnim broudeni
a plochy se jemné vyhlazuiji. P¥ koneéném broudeni je nutné dosahnout Upiné
hladké plochy.

Prvni broudeni se provadi brusnym papirem nejprve napfié drevnich let a pak se
opakuje po jejich sméru. Po prvnim brougeni se povrch predméti maci. Brouse-
ni dilct ze dieva a dfevovlaknitych desek se v souéasné dobé nejproduktivnéji
provadi na mechanizovanych brousicich linkach, které jsou vybaveny modernimi
prabéznymi valcovymi, irokopasovymi a pasovymi bruskami. Tyto stroje maji
napf. dva brusné valce, mezi nimiz je brusny pas pro kfizove brouseni. Na konci
byva jesté rotacni kartac s odsévanim na odstrafiovani brusného prachu. Vyho-
dou téchto strojii je velky vykon a dokonale vybrousena plocha po jednom
prichodu strojem. V brousicich linkach jsou zafazeny i stroje, které soucasné
brousi boky plognych dilct a zaobluji hrany.

Maéenim povrchu dfeva mezi prvnim a druhym brougenim se zvednou vlakna,
ktera byla pfi brouseni pfimacknuta k povrchu dilce. Tato vlakna se pak snaze
obrousi a dosahne se hladsi plochy. Pfi dokonovani ploch mofenim, transpa-
rentnimi laky nebo emaily se pak jiz dodateéné viakna nezvedaji a natér je hladky
a cisty.

K maceni se pouziva voda nebo 3—5% roztok kostniho klihu. Roztok se nanasi na
plochy teply 30—40 °C, ato houbou nebo stfikanim. Nanos musi byt tak vydatny,
aby véechna dfevni vidkna na povrchu byla stejnomérné navihéena. Pfi nedosta-

teéném namodéeni se vlakna zvedaji dodateéné, a to zvlaété pfi pouziti nitrocelu-
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I6zovych laka. Povrchy ploch jsou pak hrubé a velmi tézko se opravuji. Namoce-
né plochy se nechavaji schnout nejméné 2 hodiny pfi teploté asi 20 °C. Po této
dobé je moiné provést drobné opravy klihovym, eventualné jinym vhodnym
tmelem a po vysuseni dokonale vybrousit do hladké plochy.

K brouseni se pouziva brusnych papird s riznym zrnénim. Pro prvni brouseni se
nejéastéji pouziva brusnych papiri ¢. 60—100, pro druhé &. 120—220, pfipadné
jemnéjsich. Vybroudené plochy je treba dokonale oéistit od prachu. Dobrych
im,maxo Ize docilit pouzitim kartaéovacich strojl, ktere dilce dokonale ocisti,
jemny prach z porl vykartacuji a odsaji mimo prostor dilny. V mensich provozov-
nach lze pouzit ruéni kartaCovani v kombinaci s vhodnym typem pramyslového
vysavace prachu.

Béleni dreva

K vyrovnani barvy dfeva, k casteCnemu zesvétleni tmavsich dyh, zamoklych
pruh apod. se pouzivé riznych bélicich piipravkli, napf. kyseliny stavelove,
peroxidu vodiku, peroxidu vodiku s vodnim sklem, 5% kyseliny fluorovodikove
apod. Kazdy z téchto prostredkl ma prednosti, ale i nedostatky. V souéasné
dobé se nejvice pouziva peroxid vodiku ve smési se cpavkem.

Balici roztok se pfipravi nejlépe ve sklenéné nadobé v poméru 10 dill 30% pero-
xidu vodiku a 4 dild 5% &pavku. Promichana smés se nanasi stétcem (nesmi mit
kovovou objimku), houbou, hadrem apod. na oéisténé drevéné dilce uloZene
nejlépe ve vodorovné poloze. Béleni se zaéind obvykle slabsim roztokem
a postupné se koncentrace zvySuje, nebo se pouzivé vétdi mnoistvi roztoku.

Broudeni dfeva pred natérem
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U&innost béleni stoupa s koncentraci roztoku. Aby se dosahlo uplného zestejné-
ni plochy a mezi bélenymi misty a okolnim dfevem nevznikly ostfe ohranicené
plochy, je tfeba spolu s bélicim roztokem vymyvat plochu vlaznou vodou.
Bélici roztok se pfipravuje tésné pred pouiitim, nejlépe v mnoistvi, které Ize
zpracovat béhem jedne pracovni smény. Bélici roztok, ktery se stira z plochy,
neni vhodné vracet zpét do nadoby. Pfi praci je treba chranit oéi a pokoZku
a pouzivat predepsané ochranné pomucky.

PFi béleni kyselinou §favelovou, smési peroxidu vodiku s vodnim sklem apod. je
nutné povrch dieva dokonale oplachnout neutralizaénim roztokem a pak viaznou
vodou. Pokud se neprovede neutralizaéni oplach, dochazi ¢asem k defektam,
napf. k zabarvovani dieva, puchyfim na natérech apod.

V nékterych pripadech Ize dievo zesvétlit pfibarvenim jemné rozptylenym bilym
pigmentem s nepatrnou kryci mohutnosti, takze dochazi pouze k lazurovani. Pro
tento zpusob béleni Ize pouZit napf. Spoloxylovou bélobu T, kter4 je dodavana
v pastovité konzistenci SdruZenim pro odbyt dehtovych barviv Pardubice. Pred
zpracovanim se fedi vodou, zpravidla v poméru 1 dil pasty a 3 dily vody (pro
nékteré druhy dfeva i vice). Nanasi se houbou a zpracovava se obdobnym
zplisobem jako bézné typy mofidel (véetné vytfeni prebytku a vyhlazeni ploch
kartacem).

Plochy bélené Spoloxylovou bélobou je mozno dokongovat laky nitrocelulozovy-
mi, syntetickymi a kyselinou tvrditelnymi. Tento zplsob béleni se osvédgil
zejména na dyhach nepareného buku, smrku, borovice, jilmu, modfinu aj.
U modfinu se da do jisté miry pouZit i dyha s béli, nebof touto Upravou se barva
béli vyrovné s barvou jadra, a tim se zvyuje vytéznost dyhy pfi sesazovani.

PFi povrchové Gpravé borovice, smrku, dubu, jilmu, buku, jasanu apod. je moZno
pouzivat lak nitrocelulozovy impregnacni bélici Albet C 1034. Tento lak obsahuje
specialni pigmenty a aditiva, které zesvétluji dievo pfi zachovani jeho kresby
a soutasné omezuji zloutnuti svétlych drevin.

Mofeni dfeva

Mofit Ize dfevéné dilce, u kterych neni dyha prosaklé lepidlem ani jinak znedisté-
na. Povrch musi byt vybroudeny a zbaveny prachu. Nedistoty (lepidla), které se
nedaji odstranit z povrchu, zplsobuji nerovnomérné vybarveni plochy (svétlejsi
mista apod.). Tekuté mofidlo se stejnomérné nanadi stétcem nebo houbou na
povrch dfeva ve sméru vlaken. Je&té mokré se propracuje $tétcem napfi¢
a potom znovu po vldknech dfeva. Mofidlo se necha plsobit na plose dilce ve
vodorovné poloze 2—15 minut a prebytek se setfe vysudenou houbou nebo §tét-
cem. Aby byl zajiitén stejnomérny odstin kompletovanych dilcd, ma provadét
mofeni jedna osoba. Celné dfevo pfijiméa vice mofidla nei podélné. Aby se
zabranilo tmav&imu zbarveni &elnych ploch, vih&i se dfevo pred mofenim Cistou
vodou.

Pred dal&i povrchovou upravou musi mofidlo dokonale zaschnout. Cim pomaleji
zasycha, tim je barevny tén namofené plochy hlubsi a kresba vyrazngjsi. Mofené
plochy maji zasychat pfi teploté 20—30 °C a relativni vihkosti vzduchu 55 %
alespon 24 hodin. Spatné vyschlé dfevo po mofeni zhoruje prilnavost natérd
a pory pfi pouziti polyesterovych laki Sedivéji. Aby se nesnizovala pfilnavost
natérovych systému, je tfeba dbét na to, aby mofidla po zaschnuti netvofila na
ploge natérovy film.

Jednotlivé druhy dfeva maji riznou pfirodni barvu, obsah tfislovin, bunéénou
strukturu, a proto se doporuéuje zkuSebni namofeni na malém kusu zpracovava-
ného dfeva.

V praxi se nejvice pouziva coloxylovych mofidel, ktera vyrabi Spolek pro chemic-
kou a hutni vyrobu, n. p., Usti nad Labem.

Pfiprava mofidla: Odvazené mnozstvi moridla se preleje v kameninové nebo
sklenéné nadobé jednim litrem horke destilované, kondenzované nebo desfové
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vody (asi 80 “C). Do vychladlého roztoku se pfida 50 ml koncentrovaného épavku
a dikladné se promicha. Pfipravené mofidlo neni vhodné skladovat del3i dobu
— nejlépe je zpracovat je v jedné smeéné.
Docilit vétéi palety zajimavych odstini umoZiuje poutiti spoloxylovych mofidel.
Tato moridla jsou svétlostala, v pastovité konzistenci, feditelnd vodou. Lze je
pouzit samotné nebo v kombinaci se spoloxylovou bélobou, eventuainé s titano-
vou bélobou. Rovnéz kombinace mofidel Coloxyl a Spoloxyl je mozna.
W\_o:a_m Coloxyl a Spoloxyl dodavéa Sdruzeni pro odbyt dehtovych barviv Pardu-
ice.
V poslednich letech se v nabytkarské vyrobé uplatiuji tzv. lazurovaci mofidla.
Jejich hlavni slozkou jsou pojidla, organickd rozpoustédla, aditiva k lepsimu
pronikani do dfeva a barviva. Vyhodou lazurovacich motidel je rychlé zasychani
2 moznost nanaddeni b&znymi nanasecimi technikami (stfikanim, navalovanim,
madenim, stétcem apod.). Pfi mofeni nedochazi k zvedani dfevniho vldkna, takze
plochy zlstavaji podstatné hladsi nez pfi poutiti voduvych mofidel. Nevyhodou
téchto mofidel je $patna pfelakovatelnost nékterych odstind. Vlivem rozpou§té-
del nebo organickych peroxidi pouzivanych v inicidtorech se nékterad barviva
rozpoustéji a dochazi k tzv. krvaceni moridla. Rovnéz pfi pouZiti kyselinou tvrdi-
telnych lakil mize dojit piisobenim kyseliny k nezadouci zméné barevného odsti-
nu. Vyrobce mofidel zpravidla udavé prelakovatelnost, to znamena odolnost
mofidla viéi jednotlivym typam lakd.
Z lazurovacich mofidel vyrabéji Barvy a laky, n. p., lak lazurovaci 14-0531, a to
v odstinu ofech, mahagon a bezbarvé pojidlo. Rozpuéténim vybranych druhl
oqnmm.a_x@o: barviv v bezbarvém pojidle lze pfipravit dalsi odstiny lazurovacich
mofidel.

(ast mechanizované linky povrchové Upravy nabytkovych dilct




Dale se poéitad s vyrobou lazurovacich mofidel pod oznatenim 144-9058. Tyto
vyrobky budou dodavény asi v deseti pestrobarevnych odstinech podle specialni
vzorkovnice. Prelakovatelnost nitrocelulézovymi a kyselinou tvrditelnymi laky je
velmi dobra, pfi poutiti polyesterovych laki je u nékterych odstind omezena.

Barviva pro lazurovaci laky

Jednim z vhodnych typ( barviv, kterd jsou v pojidle pro lazurovaci laky dobfe
rozpustnd, jsou chromolanova barviva. Pouziva se 6—10% roztokd téchto barviv
v uvedeném pojidle. Za stdlého michani se barvivo rozpusti, prefiltruje a v pfipa-
dé potfeby pfifedi fedidlem C 8000 nebo S 6706. Moznosti pouZiti téchto barviv
jsou uvedeny v tabulce &. 6. Chromolanové barviva dodavé Sdruzeni pro odbyt
dehtovych barviv Pardubice.

Dal&i moznost pouziti poskytuji ostalanova barviva, které se vyzna&uiji véeobecné
dobrymi stalostmi. Zvla3té je tieba zdlraznit jejich pomérné vysokou stalost na
svétle | ve svétlych odstinech. Jsou plvodné uréena k barveni textilu, Ize jich
véak vyhodné vyuZit i pro barveni dfeva, kde se dobfe uplatni jejich schopnost
n_.wc_.w penetrace a vyborna svétlostalost v kombinaci s latkami ve drevé obsaze-
nymi.

Rozpustnost téchto barviv v organickych rozpoustédlech je velmi dobra, hlavné
v alkoholech. Proto jimi lze mofit dfevo i z lihovych, pfipadné vodolihovych
roztokd. PFi téchto aplikacich je treba védét, Ze ostalanova barviva obsahuiji jako
tedidlo siran sodny, chlorid sodny a sodu. Tyto anorganické soli jsou v organic-
kych rozpoustédlech nerozpustné a je proto zapotfebi po rozpuéténi barviva tyto
soli odfiltrovat. V nékterych pfipadech staéi pfipravit nasycené roztoky ostalano-
vych barviv a anorganické soli nechat sedimentovat.

Plnéni pora

PFi povrchové Gpravé dfeva bezbarvymi laky je nékdy tfeba zaplnit pory. K tomu
se pouZiva specidlnich plni&l, které jsou obvykle vyrabény v odstinech barvy
dfeva. Plnide pérd musi mit dobrou pfilnavost ke dfevu, nesméji pronikat do
vrchnich nétérd, musi se snadno vtirat do pérl a odstrafiovat z plochy.

Pini& péra se nanési textilnim tampénem (vel. 8 x 15 cm) nebo Stétcem ve stej-
nomé&rném mno3stvi na celou plochu. PFi préci je nutné pouZivat takové mnoZ-
stvi plnige, aby se stale pracovalo za vlhka. Po zatazeni, obvykle za 2—3 minuty,
se plnié stird hadry nejdfive napfi& vldken a pak lehce po viaknech. Nakonec se
plocha otfe &istym hadrem. Stirat se méa ve chvili, kdy povrch plniée zmatnél.
Stira-li se je&té pFili§ vihky, stird se pomaleiji a rozmazéva se po plose. Jestlize se
ponecha pfili§ zaschnout, Ize jej velmi tézko odstranit z plochy. V tomto pfipadé
je nutné plochu navlhéit fedidlem nebo pojidiem a znovu oéistit. Pinié musi byt
do pért dokonale zatfen a na plode nesméji zistat Zadné zbytky. Vzhledem
k pracnosti je vyhodné vyzkouset optimaini dobu zasychani plni¢d a tu pak dodr-
Zovat.

Pred lakovanim musi pinéné plochy dokonale zaschnout. Pfi naneseni laku na
plochy nedostate&né proschlé mize pini¢ v pérech nabobtnat. Vystouply plni¢
p6rd znehodnocuje koneény vzhled plochy.

Narodni podnik Barvy a laky vyrabi prakové plni¢e porli v barevnych odstinech
nékterych dfevin (viz tabulka €. 7). Ty se pfed zpracovénim smisi s pojidlem,
napf. zfedénym syntetickym lakem S 1002, aZ vytvofi hustou pastu. Po dokona-
Iém zvih&eni pradkového plniée (tj. asi po 16 h) a po eventuélni Upravé konzisten-
ce je mozné smés pouZit k plnéni pori.

TABULKA €. 6

Organicka barviva pro lazurovaci laky

Nizay ariva Rozpustnost Prelakovatelnost lakem Stélost’)
v pojivu na svétle

nitroceluldzovym kyselinou | ) o cterowym

tvrditelnym
Chromolanova zluf GR horsi velmi dobré dobré velmi dobré 4-8
Chromolénova orani G horsi velmi dobré dobra velmi dobra 5—6

Chromolénova éerven GRE horsi velmi dobra dobra nezkouseno 5-6

Chromolanova modf GG horsi dobra dobra nezkouseno 2-3
Chromolanova zelen dobré dobré dobra 4
BL koncentrovana
Chromolénova cerven WA dobré slabé krvéci  |slabé krvéci krvéci 4
inhibuje
|Ostazinova brilantni vyborné velmi dobra zména dobré 4
cerven 4 B odstinu
Saturnovd violef BB dobréa dobré zména dobré 4
odstinu

*) Stélost na svétle je hodnocena po pfelakovani nitroceluldzovym lakem. Stup-

nice stalosti na svétle: 1 — nepatrna, 2 — primérna, 3 — primérné & dobra
4 — dobra, 5 — dobré az velmi dobré, 6 — velmi dobra, 7 — velmi dobré az 5.‘..
borna, 8 — wyborn4.
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TABULKA €. 7
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Plni¢e pori
Oznaceni
Nzey pavodni JK- 216-519-
Bezbarvy SuU-0241 -28-0241
Dub svétly SU-0235 -22-0235
Dub tmavy SU-0237 -24-0237
Ofech stfedni SU-0239 -26-0239
Ofech mofeny SU-0242 -27-0242
Mahagon SU-0240 -21-0240
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UPRAVA
MINERALNICH
POVRCHU

PRED
NANASENIM
NATEROVYCH _

A NASTRIKOVYCH
HMOT

Nejpouzivanéjsi materialy pro povrchovou lpravu betonu, véech typl omitek,
azbestocementovych vyrobkd, leh&enych stavebnich hmot a podobnych podkla-
di jsou disperzni natérové a nastiikové hmoty, disperzni a polymercementové
omitky a rozpouitédlové natérové hmoty a omitky. V interiérech se pro natéry
vystavené zvy3ené relativni vihkosti, vodé, isticim a dezinfekénim prostredkim
a nékterym roztokim chemikalii pouZivaji jesté natérové hmoty polystyrénové,
polyuretanové, polymeréatove, chlérkauéukové nebo epoxidové. Nékteré z nich
se vyuZivaji i pro natéry mineralnich podkladd v extrémné naméahanych prostre-
dich (tovarni objekty chemickych zavodd, pozarni nadrze apod.).

Vlastnosti a kvalita pouZité natérové nebo nastfikové hmoty pro povrchoveé Gpra-
vy v interiérech i exteriérech neni vidy rozhodujici pro trvanlivost, vzhled
a barevnost provedenych dprav, ale dllezitym faktorem je kvalita podkladu
a jeho pfeduprava.

Rozhoduijici pro Zivotnost povrchové Upravy je soudrznost, ¢istota a rovinnost
podkladu. Nelze v8ak ani opomenout pfidrznost podkladu s povrchovou upra-
vou, kter4 je ovlivngna jesté alkalitou a tuhosti podkladu, zmé&nami teplot, teplo-
tou a vihkosti podkladu a prostredi pfi aplikaci a na vlastnim provedeni.

Soudrznost podkladu

Podklad musi vykazovat takové mechanicke vlastnosti, aby byl schopen udrzet
zmény vyplyvajici z tuhnuti a dozréni vrchnich (koneénych) omitkovin, natéra,
v mnoha pripadech i lepidel a lepicich hmot. Pro venkowvni omitky byla stanovena
hodnota soudrznosti podkladu na minimalni hodnotu 0,256 MPa. V mnoha pfipa-
dech je nutné pro &asteéné zpevnéni podkladu a pro zlepSeni prilnavosti prova-
dét penetraéni natéry. K penetraci savych podkladi pod disperzni nétérové
a nastiikové hmoty se pouziva lak penetraéni na beton S 1016, lak synteticky
venkovni S 1002 zfedény fedidlem S 6006 v poméru 1:5—7, disperze Sokrat
2802 A zfedéna vodou v poméru 1:3—6 nebo nastfikova hmota pro venkovni
pouiiti BALTEX V 4010 zied&néa vodou v poméru 1 : 3—5. P pouZiti rozpousté-
dlovych natérovych hmot pro povrchové pravy se k penetraci podkladu pouziva
natérovd hmota uréena ke kone&nému natéru zied&nd prisludnym Fedidlem
v poméru 2 :1—2. Redéni se provadi podle savosti podkladu, tzn., Ze ¢im je
podklad savéjsi, tim se pouZije penetraéni natér Fidsi. Napoustddlo vnika do
kapilar podkladu, které zaplini a tim zpevni. Penetraéni natér pred dalsi povrcho-
vou Upravou musi byt dokonale zaschly.



