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NABYTEK

-vnitini zafizeni bytovych a vefejnych interiér{, zpravidla pfenosné, plnici potfeby
Clovéka pfi pobytu v interiéru a tento prostor dekorativné upravuje. Vedle spinéni

funkénich pozadavkd je od nabytku také pozadovano vytvarné plsobeni.

Néabytek je - u vyrobce vyrobkem - tvofi zisk
- v obchodé zbozim - tvofi zisk
- u uZivatele uzitnym predmétem
- pIni funkéni pozadavky
- vytvarné plsobi

Néabytek nejsou stavebné truhlafské vyrobky (okna, dvefe, podlahy, difevéné
schody, obklady stén a stropd, pricky)

Interiérové zafizeni (vybaveni) =
vedle nabytku i obklady stén, stropﬁ, pulty,
nékdy i obklady st&n a stropd, pricky

Optimalni vysledek vyroby nabytku- uspokojeni praktickych a kulturnich potfeb

Clovéka
Prof. Halabala- zakladatel moderniho pojeti tvorby a vyroby nabytku

Nabytek - zasadni vliv na Groven bydleni
- pfedmét dlouhodobé spotieby
- narocné investice
- celosvétové uzivany vyrobek - import
- export
- rozmérny vyrobek

Po staleti zakladni konstruk¢ni material u nadbytku-drevo
20. stoleti- vyroba nabytku

- Femeslna (hoblik, dlata, klih)

- prdmyslova automatizovana vyroba (CNC stroje,
vytvrzovaci tunely na laky)

Historie a soucasnost vyroby nabytku
Vyznam dreva jako dlezité suroviny

Stary Egypt 3000 n.l. obydli, nabytek, pfedméty denni
potifeby
nedostatek dfeva (palmy, tamarysek, sykomora,
akécie)
dovoz- cedr z Libanonu
teak, eben, ofech z Indie

- zdobeni zakladu uslechtilymi dyhami (fezané, Stipané, kostni klih)

Hrob Tutanchamona ( 14. stoleti pf.n. I.)

- muzeum v Kahife

( zidle, skladaci sedacka, truhla )

dfevo, slonovina, perlet, kov, ornamentalni vyzdoba, Fezbovani
znamy v3echny konstrukéni spoje

hobliky, pily, dlata, dyhovani



Théby- Thomtes (Thutmés) 111 - cenu

reliéf na skale zobrazuje pfipravu materialu a - Zivotnost
dyhovani
5 5 Vlastnosti materiélu:

Dovoz dfeva do Recka a do Rima - fyzikalni - Ize objektivné hodnotit - normy
Recko r. 325 pf. n. |. postaveno 417 valeCnych lodi - mechanické - E
Rim r. 255 n. |. postaveno 220 lodi - chemické - -

13, 14, 15. stol. vodni pily, fezivo, rdmova pila - estetické

1777- patent kot. pily

1802- hoblovacka U vyrobkd Ize hodnotit material z hlediska:

1808- patent- pasova pila technického . ...technolog

1814- vodorovna ramova pila estetického..... .vytvarnik

1818- krajecka na dyhy ekonomického...... ekonom

1870- dvoukotoucova omitacka

kmenova svisla a vodorovna pasova pila -rozhodujici zakaznik

vétsina principl zakladnich dfevozpr. stroji 19. stol.
Cena materialu ovliviiuje cenu vyrobku

Problémy: z kulatiny desky v minulosti 1/3 materidl
vlysy 1/3 mzdy
dyhy 1/3rezZie
1989-2005 3-8x drazsi materidly pro nabytek
- suseni
- konstrukéni spoje
- brouseni Komplexni posouzeni materiald

- povrchova Uprava
- -0 - Z
u novych materialu atesty autorizované osoby
-0 . .
- pohon stroju- vodni energie

- parni stroj 1840- éechy 156 ks Zdravotni nezavadnost material{
parni pily -pfi zpracovani
- zazehové motory, elektromotory-1900 -pfi uzivani
transmisni pohon strojd Zamény u rovnocennych materiald
19. stol - ruéni zpracovani dfeva prevazuje ( DTD=pazdef.desky)
5 U dfev. nabytku se uzivaji:
Remesla- kvalifikovana rucni prace materidly dfevozpracujiciho odvétvi
Cechy od 14. stoleti + strojirenského odvétvi
- 1859 — zrueny - organizace femeslinik{ + chemického odvétvi
- ochrana pred konkurenci + textilniho odvétvi

- Fizeni ndkupu surovin a odbytu
- dohled na jakost

- hajeni mistr{ proti tovary3im Nabytek=druhovyroba

- ochrana proti obchodniktm vétsina materiald nakupovéana jako polotovary
velky vliv na Zivot ve mésté- i politicky (dyhy, DTD, fezivo) +
pokles vyznamu se vznikem primyslu od 19. stoleti spojovaci materiédl+laky......

- cechovni artikule- stanovy
Obrobitelnost material(-dievo-DTD
L. -SK nastroje
MATERIALY PRO VYROBU DREVENEHO NABYTKU
Odolnost materialt
Materialy ovliviiuji u vyrobkd:
- tvorbu ( design, konstrukci )

- tvar Dé&leni materialll pro dievény nabytek z hlediska funkce ve vyrobku
- vyrobu (pouzité technologie)

- estetické vlastnosti 1)Konstruk¢éni materialy

- uZitné vlastnosti - zaklad vyrobku

- kvalitu -tvar



-pevnost
-stabilita
-vzhled

1a) masivni dfevo (fezivo)
-jehli¢naté, listnaté
-deskové (prkna, fosny)
-omitané
-neomitané
-laté, listy
-pfifezy
mokré ne
suché !l 6-8%
jakost !

1b) velkoplodné materialy na bazi dreva
- sparovky
- tfivrstvé masivni desky (biodesky)
- pfeklizované materialy
( pfedyhovat krajenou dyhou)
- latovky-surové
dyhované
- preklizky truhlarské
- vostinové desky
- aglomerované materialy
-surové
-dyhované
-laminované
- s nanosem barvy (tenké DVD)
- dfevotfiskové DTD.....OSB
- pazdefové
- dfevovléknité DVD
-tvrdé (sololit)
-polotvrdé (MDF)
-tvarové vylisky

Normalizované forméaty 1830 x 2750 DTD, DVD
1220 x 2440 prekl.

tloustky 3,4,5,6,8,10,12,16,18,22,28

Egalizace velkoplosnych materiall = tloustka

1c)kovové materidly
-ocel
-nerezova ocel
-mosaz
-hlinikové slitiny

-plechy -skfiné.....
-trubky .......... -bezesvé
-tyCe a draty-hlazené

-vysuvné kose.....

Gprava kovl - barvy
- laky

- pokoveni

1d) plasty
-materialy k vstfikovani-PVC
-desky-polymetylmetakrylat......

-trubky....
1e) sklo-ploché
-hladké
-reliéfové

1f) kdmen-desky
-Zula
-mramor
1g) papir - trubky
- lepenky

2) Dekoracni materialy (plastovaci)
k zlepSeni - vzhledu zakladu
- ochrané a odolnosti zakladu

2a) dyhy- krajené ( méné loupané )
-excentr. loupané

- s texturou :
-nevyraznou
-radialni
-pruhovanou
-fladrovou
-vinitou
-o¢kovou
-pyramidovou
-kofenicovou

2]

reprodukovanou texturou (arodyhy)
-pro spec. Uclely-plastovani list apod.
-samolepici

-dyhové pasky pro olepovani bok{
- bez lepidla
- s lepidlem

2b)nabytkové krytiny
- z&kladem papir
(dyha)

- vétsinou navrchu melamin
- jednovrstvé
- vicevrstvé (umakart)
- k rovinnému nalepeni
- pro postforning



2c)dyhovaci folie

- barvitka lak{
- ke klasickému nalepovani (dyhovani) - barvy - kryci
- ke kasirovani - zaklady
- vrchni
- s konecnou povrchovou Upravou
- bez povrchové Upravy - lesklé
-pololesklé
- papirové -matné
- plastové
déleni nat. hmot dle chem. slozeni:
2d) olepovaci materialy na boky velkoploSnych desek -lihové
- dyhové -olejové
- papirové pasky -vodové
- plastové PVC, ABS -nitrocelul6zové
- tenké - 1mm -polyesterové
- silné - 2- 4 mm -polyuretanové
- masivni listy
6) Kovani ( pro spojeni, ovladani ap.)
- bez lepidla kovové
- s lepidlem plastové
kombinované
3) Spojovaci materialy
- spojuji dilce, upevnuji kovani -spojovaci kovani
-zavésy
- koliky -zamky, uzavéry
- pfeklizkova pera -vysuvné a sklapéci mechanismy
-Uchytky, kliky
- spoj. Srouby .
7)Calounické materialy
- z&vésy latky
- vruty - bez PU pruzici hmoty
- Srouby - s PU- zmékcujici hmoty
kadmiované kypfici hmoty
-hfebiky - pruziny
zinkované rozkladaci mechanismy
-sponky cal. lepidla
ostatni ¢al. materialy
4)Lepidla 8) Obalové materialy
-nalepovani dekor. material{ - krabice z viInité lepenky
- konstrukéni lepenti - balici papir
- lepeni masivu - PVAC - balici provazce z dfevité viny
- lepeni plosné (dyhy-UF) - plast. folie( ¢al. nabytek)
- montézni lepeni - PVAC smrstitelné.......
- bocni plochy - tavna - ochranné plastové rohy
FF- ne - lepici pasky
nové polyuretanova

5) Materialy pro PU

Skladovani vstupnich materialt
5a) tuhé ( ndbytkové krytiny, folie apod)

Zajistit plynulé dodavky do vyroby, splnit operativné nahly poZzadavek
5b) tekuté ( natérové hmoty)
- mofidla Sklady- nejlépe klimatizované prostory
- bélici latky -evidence-karty
- plnige port -poditad
-vaze finan¢ni prostfedky
- laky, pasty - transparentni

Zasobovaci Utvar-znalost trhu s polotovary, kontakty, katalogy, ceny



manipulace s rozmérnymi tézkymi bfemeny=celni, bocni
vysokozdvizné voziky
rucni voziky

-dyhy, sesazenky-chranit pred svétlem
-sudené fezivo v hranich, svazcich 6-8%
-desky vodorovné na paletach

klim. sklad
-lepidla dyhovaci v chladu
-PVAC nesmi zmrznout
-natérové hmoty-sklad hoflavin
-kovani v suchu

zajisténi zakladnich konstrukénich materiald

-vlastni vyroba (LTDT, fezivo)

-nakup ve velkych objemech (slevy)
kamiony, baliky desek ap.
od vyrobce, dovozce

-nékup sudeného feziva

nesuseného feziva

-Nakup hrubych ptitezl:
desek i dyhovanych
laminovanych
nadmira 10-20 mm

masiv
nadmira § 5mm, t 5mm, d 20 mm

-nakup presnych pfitezd
bez nadmiry
soucastky (dvere)
dilce (boky s koliky)
kooperace
nebo malé dilna

Zajisténi material{ pro malé vyrobce

-nakup jednotlivych desek
-nékolika susenych fosen

-svazku dyh

-hrubych ptitezd

-problémy s rozmérnym materiadlem
-skladovani pfimo v dilné

-nakup soucastek

Prodejni organizace pro malé vyrobce (Dfevoprodej, Dfevoodbyt)
desky+presné formatovani+kovani+lepidla ap.
také olepovani
kolikovani

susené fezivo

nesusené fezivo

Doprava materidlu-vagony
-auta-dodavatele
-odbératele
-autodopravce
-drobné-vlastni auto

Pozarni bezpecnost sklad{
-vzdalenosti
-uli¢ky
-oznaceni
-pozarni technika

Pracovni prostiedi a podminky pfi vyrobé diev. ndbytku :

Osvétleni
Hluk

Teplota 18+ 2°C
Vlhkost vzduchu 65%
Vihéeni vzduchu-rozprasovani vody
Nabytek vzdy v klimatizovanych prostorech!

Energie
elektricka
-elektromotory-380 V
osvétleni 220 V
nizké napéti odporovy ohfev
ménice kmitoctu na 300 Hz
z&fi¢ pro vytvrzeni NH

tepelna-klimatizace-para
topeni -horka voda
-technologicka-para
-horky olej
stlaeny vzduch
-stfikarny
-sponkovacky, hiebikovacky
-ruéni strojky (brusky...)
-montazni pfipravky
-upinani dilcd ve stroji
kompresorovna-centralni rozvod

Pozarni bezpec¢nost
-stavba, pozarni feSeni a vybaveni, topeni, vyrobky, likvidace
odpadu, schvéaleny pozarni Useky zavodu
evakuacni plan
kontroly
stfikarny

Topiva-uhli
mazut
lehké topné oleje
plyn
vlastni kusovy odpad
Stépky



piliny a hobliny

kira

brikety

z vyroby nabytku odpad 6-10%

TYPOLOGIE NABYTKU

Typologie - védecka metoda ¢lenéni rﬁznorodych objektﬁ nebo soustav do skupin se
spole¢nymi znaky

Typologie nabytku-tfidéni nabytku dle rdznych hledisek

1) Dle z&kladniho konstrukéniho materialu
-dfevény
-kovovy (odlitky, plech, trubka)
-plastovy
-Calounény
-kamenny a keramicky
-sklenény
-papirovy
-kombinovany

1a) Déleni difevéného nabytku dle materiélu

-celomasivni

-z preklizovanych material(l

-z aglomerovanych materiald
-surovych
-dyhovanych
-laminovanych

-z ohybaného dreva

-z lamel

-proutény, ratanovy

-kombinovany

2) dle hlavniho Gcelu uziti
-tlozny
-18zkovy
-stolovy
-sedaci
-doplrikovy
-viceucelovy

3) dle historického obdobi vyroby
-egyptsky
-recky a fimsky ap.
-romansky
-goticky
-renesancni
-barokni
-rokokovy -lidovy
-empirovy -zhotoveny odbornikem
-biedermaiersky
-klasicistni
-secesni -kolonialni
-kubisticky -Cinsky
-konstruktivisticky -japonsky

-arabsky
-postmoderni ap.
-moderni soudoby

4)dle autenti¢nosti doby vyroby
-historické originaly
-kopie historickych original{
-soudoby

5)dle mista pouziti
-bytovy-kuchyrisky

-pfedsifiovy
-pro obyvaci pokoje
-loZnicovy
-koupelnovy
-détsky
-zahradni

-pro vybaveni domaciho pracovisté( pocitacovy, psaci )

-Skolni

-kancelarsky

-restauracni

-zdravotnicky a rehabilitacni
-laboratorni

-hotelovy( ubikacni)

-pro vystavni a muzejni ucely
-dilensky (pracovni)

-pro vybaveni dopravnich prostfedk{ (sedadla, lavice, lehatka,

letadlové interiéry

-nabytek pro vybaveni hledi&t divadel, kin, koncert. sald, stadionl

-nabytek pro kongresové sdaly (psaci stolky)
-zahradni

-pro obchody

-pro sklady

-pro reprezentacni prostory

-pro cirkevni stavby

-ostatni

6)dle mobilnosti nabytku pfi uzivani
-mobilni trvale ( zidle)
-mobilni piilezitostné (skiing, IGzka)
-vestavény (predsifiova skrin)

7)dle moZnosti uloZeni a slozeni
-nabytek pevny
-nabytek skladaci (skladaci Zidle)
-nabytek stohovaci(Zidle, stoly)

8)dle smontovanosti jednotlivych dilct pii prodeji
-nabytek smontovany
-nabytek demontovany - Ikea

9)dle zpﬁsobu objednavek a prodeje
-vyrobeny pro konkrétniho zakaznika
-vyrobeny pro nezndmého zakaznika

10)dle mnoZstvi vyroby

lodni a



-origindly nebo kusové série -pro méné narocné trhy

-sériovy
-hromadné vyrabény 19)dle plvodu navrhové a konstrukéni dokumentace
-od firemniho navrhare
-od externiho navrhare
11)dle zplsobu prodeje a uzivani -od zndmého doméciho nebo zahrani¢niho navrhare
-solitery-jednotlivé kusy bez dalsi navaznosti -vyrobky jako presna kopie znamych navrhi z minulosti (kubismus,
-uzavrené soupravy( komplety) corbussier)

-oteviené soupravy(komplety)

-nabytkové soubory(napr.sektor u skiinék)
20)demontovatelny dle zplisobu montaze u zakaznika

- pro montaz zadkaznikem (nabytek na odneseni-KIT nabytek-

12)dle viditelnosti barvy, struktury, kresby dieva stavebnice)
-s povrchovou Upravou transparentni(uzivaji se laky, politury, voskové - pro montadz montazniky
pasty apod.)
-s povrchovou Upravou kryci (pigmentova),( uZivaji se barvy, emaily, kryci folie 21)dle sloZitosti a vybaveni vyrobk{, skladby dyh apod.
apod.) -jednoduchy-regaly, skfifiky bez vnitfniho vybaveni
-s béZnou vybavou
12a)dle Upravy barvy povrchu pfi transparentnim provedeni -s bohatou vybavou, rozkladacimi mechanismy ap.
-pfirodni provedeni-ze svétlych nebo tmavych.dfevin -intarzovany atd.
-mofené
-bélené 22)dle cenové Grovné
-levny partiovy
13)dle lesku povrchové Upravy pfi transparentni nebo kryci PU -levny bazarovy
-matné -levny novy
-pololesklé -bé&zné cenové Urovné
-s leskem -draZsi- s vys§i slozZitosti a kvalitou provedeni
-s vysokym leskem -dle navrhu znamého navrhar
14)dle upravy hladkosti povrchu pfed vlastnim nanasenim PU -drahy-s vysokou slozitosti, kvalitou navrhu a provedeni,
-brouseny nejcastéji -starozitny
-opalovany -originaly
-drasany
-piskovany 23)dle velikosti vyrobce
-od malych Zivnostnik{
15)dle historického obdobi pouzivani druhu PU -od stfednich firem a druzstev
-bez PU-dodéla zakaznik -od velkych firem
-dokoncovany olejovymi laky, voskovymi pastami
-dokoncovany lihovou Selakovou politurou 24)dle recyklovatelnosti -nerecyklovatelny
-dokoncéovany nitrolaky -CasteCné recyklovatelny
-dokoncovany dnesnimi modernimi druhy materiald pro -Uplné recyklovatelny(PVC)
PU
( polyesterové, polyuretanové, akrylatové ap.) Nabytkarstvi v CrR

-laminované povrchy
V Rakousku-Uhersku v 19. stoleti stfedisko nabytku Videri

16)dle odolnosti povrchﬁ proti poSkozeni mechanicky a chemicky Vétsina ndbytku vyrdbéna v malych provozech s malou mechanizaci

-s nizkou odolnosti-politura, vosk, nitrolaky

-s vys8i-polyuretany, polyestery Michal Thonet 1796-1871

-s vysokou-s laminovanym povrchem

-s laminatovymi nabytkovymi krytinami 1830 - Boppard nad Rynem

ohybani dyh a prutd vafenych v klihu

17)dle mista zemé vyrobce formy-vyschnuti

-od domacich vyrobcl -boppardska zidle

-importovany

1842 - stéhovani rodiny do Vidné- privilegium

18)dle mista kone¢ného prodeje 1849 - samostatna dilna- rozvoj

-pro tuzemské zakazniky Café Daum velkoodbératelé

-pro export-pro narocné trhy



1851 - svétova vystava v Londyné- prvni
ohybany nabytek (svazky palisandr)
1851 - novy patent
1851 - zalozeni fy Gebruder Thonet
1851 - rakouské oblanské rodiné Thonet
1857 - Korycany Zidle ¢.14
1860 - houpaci kfeslo
1860 - Bystfice p. Hostynem
1865 - Velké Uherce- Slovensko 150 000 ks
1867 - Halenkov
1873 - Vsetin 1870 KOHN- Vsetin
1880 - Novo- Radomsk- Polsko
1888 - divadelni kiesla
1890 - Frankenberg- Némecko
1905 - spoluprace s architekty - Hofman
1920 - prechod na akciovou spole¢nost
1923 - spojeni s akciovou spole¢nosti Mundus
1927 - holding Thonet - Mundus
1929 - vyroba kovového nabytku
1938 - rozdéleni firmy Thonet - Mundus
vraceni majetku firmé Thonet
( trhy vychodné od Ryna )

1945 - vybombardovani Frankenbergu a Ustfedi ve Vidni
znarodnéni v CSR
1954 - v CSR TON ( 5 zavod{ )

THONET - 1859 - 25 modell
1873 - 80 modeld
1884 - 110 modell
1911 -1400 modeld

1893 - 52 z&vodl na ohybany nabytek v Evropé z toho 26 v Rakousku -
Uhersku

1961 - oslavy 100 let v Bystfici p. Hostynem
1970 - novy zavod v Bystfici p. Host.- orientace na vyvoz do SSSR
1989 - 1,15 mil. ks Zidli
1992 - zaloZena a.s. TON - osamostatnéni zavodd v Mimoni,
Frenstaté, Straznici.

1921 - dyhy, preklizky, latovky Kralupy - Rojek - dfev. stroje Castolovice
1935 - mocovinoformal. lepidla, nitrolaky
1945 - 48 - 54 znarodnéni dievopriimyslu

1949 - dfevotfiskova deska - Bucina, Zvolen

1951 - dfevovlaknita deska Solo Susice

1955 - umacart

1960 - kyselinotvrdnouci laky, polyestery

1967 - laminovana DTD - Bucina, Zvolen

1969 - kvalitni DTD, Dfevozprac.druzstvo Lukavec
1970 - PVAC lepidla, SK nastroje

1975 - olepovacky + tavné lepidlo

polyuretany
1978 - laminovana DTD, Alfa - Interiér ﬁiéany
1991 - MDF - dfevozprac. druzstvo Lukavec
1990 - biodeska
obrabéci centra

ABS hrany

dostupnost viech modernich materialll pro vyrobu nabytku - nové nastroje a

stroje

1918 - rozpad Rakouska-Uherska
1921 - dyharna a
a preklizkarna Kralupy nad Vitavou
60 - 80 léta dyhy z tropického dieva
1921 - zaloZeny Spojené UP zavody Brno
v roce 1930 = 1700 zamé&stnancl
jedna z nejvétsich a nejmodernéjsich svétovych firem

V Praze Gerstl - dyhovany drazsi nabytek do r. 1940
Strnad a Vanicek
predlohy pro vyrobu nabytku

stfediska nabytkarstvi - Lisov, Ledenice
mensi vyrobci Rousinov

1932 -35 krize
1940 -45 véale¢né hospodarstvi - bedny na munici atd.
1940 - 1950 pfidélové hospodarstvi - materiél, preklizky
1948-53 centralné planované Fizeni hospodarstvi
-Ceskoslovenské zavody dfevozpracujici
-zn&rodnéni
-budovani kombinatd - prvovyroba
-ruseni drobnych dilen
-vznik- narodnich podnikd- ministerstva
druzstev
podnikd mistniho primysiu
zelena- masové produkci levnéjsiho nabytku
pro bytovou vystavbu
- niz8i poZadavky na kvalitu
- malé konkurence
- export priimé&rného nabytku do SSSR

"komplexni vyuziti dfeva" !!!

-1948- TOS Svitavy
- 1950-1990 Vyzkumny Ustav nabytkarsky Brno
- 1958 - tfistupfiovy systém Fizeni narodniho hospodarstvi
ministerstvo-vyrobné hosp. jednotka (VHJ)-podnik
zalozena VHJ Sdruzeni nabytkarského priimyslu Brno
nar. podniky Interier Praha
TON Bystfice pod Hostynem
UP Rousinov



UP Bucovice

Jitona Sobéslav vysoké zatiZeni Gvéry z privatizace
Kovona Lysa nad Labem =" - provozni Gvéry 20%
Budovani novych modernich kapacit v letech 1960-1989- Tfebi¢, Rousinov, Bystfice p. .
Hostynem, Klatovy, Sobéslav, Ri¢any atd. velk& nabidka néastroju
stroju
kovani, lepidel
Nové zavody i u druzstev i podnikd mistniho hospodaistvi domaéci i dovoz

1965 zména nazvu VHJ na Nabytkarsky primysl Brno
TOS, ROJEK,HOUFEK- brusky
1988 - zruseni VHJ- dvoustupriové fizeni- ministerstvo- podnik DVORAK- lisy
BRIKLIS- briket. lisy
1990-pocatek politickych a hospodéafskych zmén
- zruSeni centralniho planovani Kovani Hettich= Zd4r nad Sazavou
- ztréty vychodnich trh{ Obchodni firmy- se stroji - SCM-SRN, Itélie
- postupna orientace na zapadni trhy s kovanim - TILIA
-omezeni domaci spotfeby nabytku
- nizka koupéschopnost a mala vystavba byt{
Vlivy na technologii vyroby dfevéného nabytku

- restituce + doplatek nové Casti

- mal& privatizace ( drazby- mensi provozovny - MH) -navrharem a konstruktérem zvoleny celkovy architektonicky vzhled a tvar vyrobku,
- kuponova privatizace TON....JITONA............ detaily, konstrukéni spoje.

- investi¢ni spole¢nosti -hlavni a doplfikové materialy vyrobku

- velka privatizace - prodej rdiznymi metodami -zakladni koncepce zpracovani materialu

( Fezany masiv, ohybany masiv, dyhované laminované desky, pfeklizky, kombinace )
-nakup nékterych polotovarl ( dfevénych, kovovych ap. )
-strojni zafizeni a nastroje , které jsou k dispozici

- maly vstup zahrani¢niho kapitalu

atomizace velkych podnikﬁ (UP Bucovice, Interiér Praha....) ( kooperace )

obecny jev.....?? -velikost vyrobni jednotky
-individualni nebo sériové vyrobky
vznik: a.s. z velkych firem -solitery nebo stavebnice ( sektor)

s.r.o. -vyrobek dodavan smontovany nebo nesmontovany
novych mensich 1-20 -povrchova Uprava ( lesk, mat, mofeni apod. )
stfednich 20-100 zamést. -pocet a kvalifikace pracovnikd

rozpad vnitfniho trhu s nabytkem
( Prodejny nabyt. primyslu, sit prodejen Nabytek Brno ) vhodna spoluprace: navrhar

DBK Praha- IKEA ? + konstruktér
nové mensi prodejny s ndbytkem + technolog
+ ekonom

velké prodejny s dovozovym levnym nabytkem + obchodnik

SCONTO, ASKO, EUROMOBEL
Ikea- DBK-1993  Zlic¢in 1997 technologi¢nost konstrukce !!
=respektovani vyrobniho zafizeni

od 1992- kancelarsky a bankovni nabytek znacné problémy jen s navrhovou dokumentaci pro nekonkrétniho vyrobce
1995 - 50% nabytku z dovozu SRN, Italie, napf. kancelarské zidle,
itarzované kopie, kozené sedacky............ skfifiovina dokumentace na miru

sit vlastnich prodejen - Koryna

prodejny s polotovary a materialy pro truhlafe ( desky + fezani Stroje a zafizeni pro vyrobu nabytku :
ovani, lepidla, nastroje)
vétdinou mechanicka technologie - burika zlstava

Kili, Datel, Dfevordj...................
Vyrobni zaFizeni - mechanickym, fyzikalnim, chemickym zplsobem nebo
prodejny pro kutily....OBI, Buhaus,

...... vysoké ceny!! kombinaci



vykonava technologické operace na: suroviné
polotovarech
dilcich ap.

Stroj - na nosném ramu ( zakladu, stojanu )
- tfi zakladni mechanismy:
soustava pohon(-
prevodd -
nastrojdi-
fizeni a ovliadani ¢lovék
fidici ¢len - Ctvrty stupen

nebo fidici, kontrolni a regula¢ni automaticky
mechanismus = ¢tvrty stupen

Vyrobni linka - soubor stroji a pomocnych mechanism{
k vykonani uceleného souboru operaci

Energetické stroje - motory
Pracovni stroje - dopravniky
Vyrobni stroje - technol. operace na materidlu: mechanicky
fyzikalné
chemicky
+kombinacné

Néaradi —
neobrabi - rucni - kladiva, Sroubovaky, klesté
s elektrickym nebo ru¢nim pohonem -
el. Sroubovék ...
Nastroje —
pfimo obrabi mechanicky
ruéni - dlata, pilka........
s elektr. nebo pneum. pohonem
el. vrtacka, bruska, pneum. dlata.......
pro stroj. obrabéni:

PFipravky - samostatné nebo soucasti strojd
usnadfuji a urychluji zpracovani materiali( 3ablony,
upinaci zafizeni ap. )

Technické parametry drevaiskych strojd:
kvantitativni: otacky strojd ( min )
fezna rychlost ( m/s )
max. a min. rozméry obrabénych dilcl
(mm

pocet pracovnich jednotek  (nastroju)
pfikon kw
rozméry stroje mm

kvalitativni: spotfeba energie
kapacita stroje ( ks/hod+bm/hod)
presnost opracovani

uroven mechanizace automatizace

Dva principy funkce dFevoobr.strojﬁ:
1) opracovani pfi pohybu dilce ve stroji (tloustkovaci
frézka)

- prlchozi

2)okolo fixovaného obrubku se pohybuje mechanismus

s nastrojem
- polohovaci
Tridéni stroji pro vyrobu nabytku

podle z&kladnich nastrojl a typickych operaci

Drevoobrabeéci stroje

Pily
pasova pila stolova (truhlarska)

kotoucova pila
- universalni
- rozmitaci
- zkracovaci
- nafezavaci - hruby format DTD
- forméatovaci
pfimocara-rucni elektricka
dekupirka-slaby fez intarzie

Frézky
rovinné
- srovnavaci
- tloustkovaci
- vicestranné ( profilovaci )
profilovaci (tvarovaci)
- spodni svislé

- horni svislé
- kopirovaci
Cepovaci
ozubovaci
Vrtacky

-univerzalni svislé
-sukovacfi
-kolikovaci (vicevietenové)
- systém 32 mm

Dlabacky
-dlabaci vrtacka ( vrtani, kolikovani, dlabani )
- oscila¢ni dlabaci vrtacka
- Fetézova dlabacka

Soustruhy
- hrotové
- Celni
- kopirovaci

Okruzovacky ( koliky, tyce)



Brusky Lisy na sparovky

- kotoucové Lisy na nekonecny vlys
- véalcové Dyhovaci lisy
Kasirovaci lisy
- pasové Olepovacky bokd
- Uzkopéasové Montazni lisy
- Sirokopasové Nlzky na dyhy
- kombinované Sesazovacky dyh
- specialni Lisy na folding systém
Mechanickymi prostfedky
Lesticky natérd -sponova&ky
- pasové - hrebikovacky
- valcové
- kombinované Stroje pro povrchovou Upravu
Brusky-viz vyse
Stroje sdruzené a kombinované Stfikaci zafizeni(pistole)
jiz 1930 stiikaci kabiny-nové pretlakové
napf. 3 kombinace kotouc. pila Navalovacky
frézka Zafizeni pro potisk
dlabacka pro méaceni
srovnavacka Brusky natérd
tloustkovacka Lesticky natérd
forméat. pila + olepovacka Piskovaci zafizeni
Drésaci zafizeni
Obrabéci centra Laser pro zdobeni
pro nabytek ( plosné dilce ) Zafizeni pro béleni
pro moreni
na principu horni svislé Susarny a vytvrzovace natérd

frézky s programovatelnym pohybem stolu s dilcem

Calounické stroje
formatovani presné
+vrtani otvor( ( zavésy, koliby ap.) Balici stroje
+frézovani reliéfu, kulaceni ap.
Stroje pro Gdrzbu a ostfeni nastrojt

Stroje sdruzené a kombinované

jiz 1930 Rucni el. strojky
napf. 3 kombinace kotouc. pila
frézka Zakladni_model vyroby drev. ndbytku
dlabacka Pomoci rozdéleni vyrobniho procesu na faze a stupné Cleni vyrobu nabytku.
srovnavacka
tloustkovacka Podle druhu materiélu, zpﬁsobu PU, smontovatelnosti vyrobku atd.
forméat. pila + olepovacka mohou byt varianty modelu napf.:
Obrabéci centra -nabytek masivni
pro nabytek ( plosné dilce ) dyhovany
laminovany
na principu horni svislé ohybany
frézky s programovatelnym pohybem stolu s dilcem Calounény

kombinovany
formatovani presné
+vrtani otvor( ( zavésy, koliby ap.) Zakladni model vyroby nabytku
+frézovani reliéfu, kulaceni ap.

Vyrobni proces
Stroje pro spojovani dreva
lepenim VP= (Ps, Pp, Ppg, Tc, Or, VY )

Nanasecky lepidla mnoZina- prac. sila



prac. prostfedek
prac. predmét
technologie
organizace a fizeni
vyrobek

Zakladni model

Pomoci rozdéleni vyrobniho pro
Vyroba ( vyrobni proces ):
- soubor ¢innosti s cilem
vstupni materialy zménit na hotovy vyrobek
..... prizkum trhut!

1) predvyrobni etapa vyroby
soubor Cinnosti pred vlastnim opracovanim materialu (vyroba)

zacCatek: amysl vyrabét nebo objednavka
- technicka pfiprava vyroby TPV

a) konstrukeni ¢ast

-skica

-navrhovy vykres

-vyrobni vykres
-sestavy
-podsestavy
-dilce
-soucastky

-montézni vykres

-vykres baleni

-kusovnik

-tech. popis-tech. podminka

b)technologicko-organizadni ¢ast
-vypis materialu
-masivniho blankety
-desek
-dyh a sesazenek
-doplfikovych materiald ( kovani, lak{, lepidel,vrutd )
- nastfizné plany
- nafrezné plany
- vypis nastrojl
- vypis strojd
- soupis pracovnik{

-technologické postupy-obecna platnost
napf. dyhovani

-pracovni postup

-pracovni navodka

-pracovni instrukce

c)ekonomicka Cast
-stanoveni materialovych nakladd (technickohospodaiské normy THN)
-stanoveni mzdovych nakladd
-stanoveni rezijnich nakladd

-cena vyrobku

-zajisténi financovani vyroby
MARKETING-PRODEJ !

2) Vyrobni etapa vyroby
zpracovani materialu na vyrobek

femeslina vyroba-jeden pracovnik
vyrabi cely vyrobek

primyslova vyroba-rozdéleni vyroby na operace
préace 1 nebo nékolika pracovniki na 1 pracovisti ( srovnavani-
srovnavacka)
-nejcastéji pfi sériové vyrobé

Ford, Bata, zaCatek 20. stoleti
1860 u nabytku Thonet - zpocatku ruéni operace

Vyvoj primyslové vyroby u nabytku
-sériova vyroba-rozdéleni na operace
univerzal. nebo spec. stroje
niz8i kvalifikace obsluhy
runi operace
strojové operace
po 1970
koncentrace operaci-kombinované nebo sdruzené stroje (formatovaci a olepovaci
stroj), Ctyfstranna frézka
poZzadavky na kvalifikovanou obsluhu nebo sefizovace
-mechanizovany pohyb dilce ap.
operace pracovni P-brouseni
nepracovni N-schnuti mofidla
Technologie-18.stol.
véda o zékonitostech vyrobnich proces{
postupy ziskavani surovin a jejich zpracovani na materidly, polotovary a
vyrobky

technologicka operace - jednotka
technologicka faze - Cast
technologicky proces - celek

3 faze- predzhotovuijici - polotovar
zhotovujici-soucast, dilec
dohotovujici-povrch. Uprava, montaz

stupné technologického procesu
- nékolik operaci tvofi:
technologickoorganizacni stupen (technologicky Usek)=
= Cast faze
Technologie dfeva mechanicka- vrtacka
chemicka-papir
kombinovana-DVD

Technologie nabytku-prevazné mechanicka
chemické procesy-laky
-lepidla
Makrotechnologie - hutnictvi
( odvétvi ):



zpracovani dfeva

technologie oboru vyroby nabytku, dyh, DTD, DVD

Mikrotechnologie - vyroba soustruzenych dild
dyhovani DTD

Zobrazovani vyrobnich a technologickych procesii:

1)podrobné-zmensené méfitko
2)schematicky-zakladni prvky
3)blokova schemata

Zakladni_model vyroby dfev

. ndbytku

Pomoci rozdéleni vyrobniho procesu na faze a stupné Cleni vyrobu nabytku.

Podle druhu materiélu, zpﬁsobu PU, smontovatelnosti vyrobku atd.

mohou byt varianty modelu

-nabytek masivni
dyhovany
laminovany
ohybany
Calounény

kombinovany

napr.:

Zakladni model vyroby nabytku

Vyrobni proces

VP= (Ps, Pp, Pe, Tc, Or, vy )

mnoZina- prac. sila

prac. prostfedek

prac. predmét
technologie

organizace a fizeni

vyrobek

Zakladni model

Pomoci rozdéleni vyrobniho procesu na faze ( soubory operaci ) a stupné ¢leni vyrobu

nabytku.

Podle druhu materiélu
zplisobu PU

smontovatelnosti vyrobku ap.

pro nabytek -masivni
-dyhovany
-laminovany
-ohybany

jsou varianty modelu:

-Calounény
-kombinovany

Stupen 1 - zakladni tvarovani

A) Vyroba neoprac. pfifezu

vstup - prkna 3-6 m
- foSny

- neoprac. pfifez
nadmiry +5mm Sitka
+5mm tloustka
+20mm délka
1) Pi¢né& podélny zplisob
hran s fezivem na voziku
ruéni presun na stdl pily
rozebira¢ hrani
a)zkracovaci pila se zarazkami
vyfezavani sukl a vad
b)rozmitaci pila vicekotoucova
= hruby pfifez
nebo jednokot. univerzalni pila-Castéji

2)PodéIné pii¢ny zplsob
hran
a)rozmitaci pila vicekotoucova
b)zkracovaci pila -vyfezavani vad, zkraceni na hruby pfifez

B)Vyroba délkové nastaveného vlysu
pro
-okna, stfedy dvefi, obraz. listy
-pfifezy pro sparovky
u nabytku vliv na estet. vzhled
délkovy spoj na klinovity ozub
délka 3-7mm  az 20 mm

Rezivo
1) podélné pii¢ny zplisob vyroby neoprac. piifezu
2) vymanipulovani vad (zkr. pily) min.délka 20-30 cm
3) frézovani ozubl na elech - frézka
4) nanaseni lepidla PVAC — nané3eci zafizeni
5) délkové lisovani = nekonecny vlys - délkovy lis
6) zkracovani s nadmirou — zkracovaci pila
7) presné frézovani profilu -CtyFstranna frézka
8) pfesné zkraceni atd.
vétsinou linka na nekonec¢ny vlys

C)Vyroba sparovky
-mozno nakupovat - normalizované formaty

- hrubé pfifezy masivu
-vlastni vyroba

1) hrubé pfifezy tl. +2 az 5 mm

2) frézovani bokl — srovnavaci frézka



3) nanaseni lepidla-PVAC

4) lisovani - klestiny
- svorniky (svérky)
- turniketové lisy
- plo$né lisovaci linky-teplo
nebo vytvrzeni za studena 2-3 hod.
5) tloustkovaci egalizace-frézka nebo brusky
6) presné formatovani — form. pila
7) brouseni ploch — Siropasova bruska
sparovky z nenastavenych vlysd, z nastavenych vlyst

D) Vyroba sesazenek

druhy sesazenek: vnéjsi +
vnitini o
neviditelna o

Typy sesazenek: podélna
pfi¢na
fladrované
rovnoleta
radialni
kFizova spéara
Sachovnice
parketova
kombinovana

Spojovani pritezl dyh
-lepici papir. paskou
tavnym vliaknem
lepidiem na hrané

Vyroba :
svazky krdj. dyh

1) vybér a rysovani
2) vybér a zehleni vinitych listd
3) stfihani - nlizky,
dyhofezka
frézovani bok{ dyh
ofezavani bokd dyh-spec pila
4) slepovéani-ru¢né-strojové
5) opravy

Vlastni sesazovani sesazenek
nebo nakup ze sesazovny
E)Vyroba zékladniho tvaru u velkoplodnych desek

DTD, LDTD, DVD, LDVD, POLOTVRDE DVD (MDF),
PDJ, PDP, SPAROVKY, TRIVRSTVE BIODESKY
surové nebo dyhované (laminované)

Ea) Hruby pfifez ze surovych desek
formaty 1830 x 2750
1220 x 2440

2130 x 2750
1)forméatovani hrubé 1-5 ks najednou
nadmira 10-15 mm
- formatovaci kombinované pily (centra)-program
- univerzalni form. kotou¢. pily s pojizdnym stolem
- svislé formatky
mechanizované nebo ruéni ukladani desek a obsluha

Eb) Dyhovani hrubych pfifezd desek
hruby pfifez desky
+dyhova sesazenka, dyhovaci folie
(plast, papir)
lepidlo - glutinové - dfive

- mocovinoformaldehydové+tuzidlo(nas.roztok NH,CI)
+ nastavovadlo (mouka) 10:1:2-3

michacka lepidla
zbarveni smési moridlem
- praskova UF-neomez.zivotnost
- PVAC- mélo kréatkéa otevf. doba
1) egalizace tloustky
-Sirokopasové brusky + 0,2 mm
2) nanaseni lepidla na stfed
- ruéné stérkou
- strojné oboustr. nana3eckou lepidla
3) skladani soubord-ruéné
4) vkladani do lisu
-viceetazowvy lis - ru¢né
-jednoetazovy lis - dopravnik

5) Lisovani

dyhovaci lisy plechy

za studena - rucni lisy — vytvrzeni 5-8hod. pro UF

za tepla - UF lepidlo
1300 x 2300 (2500)

-viceetazové lisy (3-6)

teplota 105°C
tlak 0,6-0,8 Mpa
cas 4 min
-jednoetazové lisy folie teflon
teplota 130-145° C
tlak 0,7-0,9 MPa
Cas 45-60 sec

nanos 180-220 g/m?
6)klimatizace

vytvrzeno jen na 55-70% celkové pevnosti
do druhého dne nechat ulozené v bloku

Ec) Kasirovani hrubych pritezd
kontinualni pohyb dilce

1) ohfivaci tunel na surové dilce
2) nanasecka PVAC lepidia



3) odvijeni kasirovacich folif
oboustranné
4) pritlacovaci valeckovy lis

kasirovat Ize na celé formaty nebo na pfifezy

Ed)Laminovani- na celych forméatech

1) lam. papir - role

+ mocovinoform.prysk.

suseni

+melaninform. prysk.

suseni= rezitol
2)skladani souborl  ( impreg. papir + DTD, DVD + imp. papir
strojné i ru¢né

3)lisovani za horka 180°C

1,2 MPa
45-80 s lisovaci plechy pér,mat...
4)olamovani pfesahu papiru
5)klimatizace, tfidéni, desitky desénl

Ee) Dvifkovina, kuchyriské desky
folie (krytina) vcelku i pFes bok

= postforming

1) hruby pfifez sur.DTD
2) frézovani, zakulaceni

3) nanos lepidla - PVAC (valcova mazacka, ru¢né stérkou)

- mélo oboustranné kontaktni chemopren

(3tétcem, stifkanim)
4)skladani souboru ruéné
5)lisovani v lisu na plochu
presah na ohnuti
typ ohybatelné krytiny s polyesterem!
chemopren navalcovat ru¢né

6) néastfik lepidla PVAC na bok

7) ohrev presahujici krytiny

8) ohnuti a nalepeni -pfipravek
9) ofrézovani presahu krytiny

10) formatovani
=kuch.desky § 600 délka max 4100
parapety
dvifkovina § 200-600 délka 2700=také kontinualné
Ef) Lepeni nabyt. krytiny (umacart)
silna

teplota max. 80°C

UF lepidlo

lis 7-10 min

PFi plodném lepeni nutna konstrukéni vyvazenost dilce 1!
PF: dyha - DTD - dyha
- protitahovy papir

Eg)Plastovani profild
dyhou
plastovacimi papirovymi a plastovymi foliemi
obrazové listy
fimsy, ozdobné listy ap.
zékladem masiv SM
MDF
1)frézovani profilu-Ctyfstranka
2)aktivace tavného lepidla
na dyze ap.
olepovani v priib&zné olepovacce- systém piitlaénych valeekd
dyha podlepena flisem (textilie)

F- VYROBA PRESNEHO ZAKLADNIHO TVARU

Fa) Z masivu dle vybaveni provozu
hruby pfifez

maly provoz

1-srovnani 2 ploch do Uhlu-2-3 mm
-srovnavaci frézka
2-tloustkovani-presna tloustka a ifka-2-2 mm
tloust“kovaci frézka
3-presné zkraceni-kot. pila

-velky provoz

1-Ctyfstranné frézovani
(vCetné tvarovani)
Ctyfstran. frézka
2-zkréaceni

Fb) Z LDTD, dyhovanych DTD, PDJ sparovek ap.

a) - pfimo z formatd - mensi provozy
1)-pfesné formatovani
formatovaci pily s predfezem
bez nadmiry SK

2)-olepovani (Uprava) bokd
-dyha
-olepovaci paska (papir, plast)
-ABS 2-3mm
-masivy
- narazeci profily

olepovani - diskontinualné mensi provoz
-PVAC-klestiny, lisy
-tavné lepidla-Zehlicka
-ruéni olepovacka
- kontinuélné VEtsi provoz
- jednostranna olepovacka
- oboustranna olepovacka
- priib&zna olepovacka
- pro rovné boky



- pro softforming
-tavné lepidlo
také masivy az do 5-8 mm

b)  pfesny tvar z hrubého pfifezu

kombinovany stroj (linka):
1) Cast presného oboustranného podélného formatovani
-pily+roztfiskovace
-prediez SK

2) cast podélného olepeni
- nanos tavného lepidla
- pfitlak dyhy nebo péasky
- ofrézovani pfesahu Sifky
- zakraceni délky
- ( brouseni plochy )
- srazeni hran

3)pficné formatovani

4)pricné olepeni

DALST MOZNOSTI VYROBY PRESNEHO TVARU Z MASIVU

Soustruzeni
Frézovani na kopirovacich frézkach

Stroje pro vyrobu hrubého a presného zakladniho tvaru

1) zkracovaci kotoucova pila

2) rozmitaci kot. pila

-pés.pila

-univ. kotouc. pila
3)srov. frézka

4) tloustkov. frézka

5) tyfstranna tloust.frézka
6) format. kotoug. pila

7) olepovacka

8) formatovaci a olepovaci linka
9) spodni svisla frézka
10) horni svisla frézka

...... soustruh, kopirovaci frézka.......

Fc) Vyroba tvarovanych dilcd
z masivu (nohy k zidli, fimsy apod)
z dyh (lamely, tvar prekl.)
z desek (tvarové dvere)
Fca) Tvarové dilce z masivu
hruby nebo pfesny pfifez

a) Fezanim-pasova pila
-dle rysu

-dle Sablony
tenké materialy
-dekupirka
-intarzie

b) frézovanim
-frézka spodni
horni
-Sablona
-pripravek
-kopirovaci frézky

c)ohybanim

1850- Michal Thonet
(sedaci ndbytek, kolafstvi, sané, lyze)

kvalitni rovnolety material bez vad
-hruby pfifez
-soustruzena ty¢

pro sedaci nabytek

-ptirodni suseni pFifezl na 30%
-plastifikace-autoklavy (paraky)
primér =30, délka 100-300 cm
nasycena para 105°C s pretlakem
0,02-0,05 MPa
teplota hranolk{i 22-25°C
doba pafeni 20-45min dle priifezu
postupné vyjimani hranolk{
- vafeni malo-nerovnomérné

ohybani ruéni- sloZité prostorové
(sférické) ohyby
-zruénost déInikd
stojan-upevnéna tvarova forma (litina, hlinik)
plastifikovany hranolek
2 pracovnici
pfipevnéni pasnice na konec hranolku,
postupné ohybani podle formy,
svorky=ohnuty soubor
ohybani strojni-jednosmérné ohyby
pfi ohybu pfesun neutr. osy ze stfedu

k vnéj&imu obvodu = na vnitini strané je dfevo

vzdy: pasnice se zardzkami =
netazny ocelovy plech 1-2 mm
podkladani lepenkou (rez)

strojni ohybacky
ohybani na hlinikové formy nebo tvarnice
-na né se hranolek naviji nebo ohyba
pasnice zajisténa sponou
-ohybacky ramenové
pakové
s oto¢nou tvarnici

stlacovano



tvarova stabilizace ohybﬁ
(susen)
pfirozené
umélé na 8+2%
komorové susarny-voziky
60°C 40-70 hod
sejmuti pasnice -ohyb

klimatizace ohyb{
dilna (sklad) 20-25°C
45% vihkost, 14-28 dn{
vyrovnani vihkosti a napéti

dalsi tvarové a konstrukéni opracovani ( frézky,vrtacky, brusky...)

Fcb) Tvarové dilce z dyh
-pfifezy loupané dyhy 1-1,5 mm

BK, BR, TP
Tvarové preklizky i sférické tvary
(sedaky, opéraky ap)
TON HoleSov

pfifez s nadmirou 30-50mm

nanos lepidla UF 220-300g/m?
valcova nanasecka

skladani souborl-ruéné

lisovani - viceetaZzové lisy 60x60cm
- kovové vyhfivané formy-tlak 1-1,5 Mpa
105°C, 5-10min
- dfevéné formy-+plechy+VF ohfev (generator)
30-180 s

klimatizace-2 dny
Ize vyrabét i reliéfované povrchy

ofiznuti pfesného tvaru
sedaku-pés. pila
dle Sablony a rysu

Lamely
tvarové dilce z rovnobéznych vrstev dyh
(sedaci nabytek, postelové lamely)
postup jako u tvar.preklizek
lisovani do dfevénych forem+VF ohfev
vylisek=soubor $ifky 40-60cm
rozmitani na kotouc¢. nebo pasové pile

Fcc) Tvarové dilce z desek
Vylisky z DTD
-systém Werzalit
formy+tfisky-+lepidlo

-lisy
-také LDTD

Vylisky z DVD
-desky v automobilech

Tvarové dilce z latovky a MDF
(pro dvere, boky ap)
jen jednosmérny tvar
hruby pfifez
jednostranné narezani
néanos lepidla VF nebo PVAC
plastovani pfi¢né dyhou
lisovani ve formé (dfevéna VF ohfev)
presné formatovani dilce

STUPEN 2
PRESNE TVAROVANI A KONSTRUKCNI OPRACOVANI
presny tvar dilce (dokoncenf)

zhotoveni konstr.spojﬁ

A) Dokonceni pfesného tvaru dilce

a) Tvarovani rovnych vlys( z masivu
( vlysy oken, liSty, nohy ke stolu ap)

napr. zaobleni, zkoseni hran
-spodni frézka podle pravitka
posuv ru¢ni
posouvac

-CtyFstranna frézka
z neoprac. pfifezu

- horni frézka stojanova
-horni frézka rucni
b) Tvarovani bok{ a hran plosnych dilcd
(stolové desky, dvefe ap)
-spodni frézka
-horni frézka
-obrabéci centrum
dilce z masivu
DTD
LDTD
MDF
dilce pfed dyhovanim

olepeny masivem
neolepeny



softforming
tvarové olepovani paskou, dyhou bokd dilct
z dyh. DTD, LDTD
- jednostranna
- oboustranna softformingova
olepovacka bokd=
= roz&ifeni moznosti designu

¢) Tvarovani ploch plodnych dilcl
(reliéfovani)
(dvere, Cela zasuvek)
-tvarové vylisky z DTD
z preklizek
-masiv
-dyhovana MDF
-MDF

horni frézka
-dle Sablony
pravitka

obrabéci centrum
reliéfovani laserem

B) KONSTRUKCNT OPRACOVANI
vyroba konstr.spojl
presnost, Cistota prace
ruéné -pily, diata, hobliky, vrtaky,
strojné — vrtacky, frézky......
Ba)rozsifovaci vazby
pero a drazky, viozené pero
spodni frézka-kot.frézy
Ctyfstranna frézka

kot. pila

profilova spara
spodni frézka-profilova fréza

Bb)rohové a stfedové vazby ramil
Bba) Cep a rozpor-na tupo, na pokos
Cep-spodni frézka-kot.frézy
Cepovaci f.
kotoucova pila
pas.pila
rozpor- jako Cep

Bbb)cep a dlab

dlab-vodorov.dlabaci vrtacka

-dlabaci vrtak
-oscila¢ni dlabaci vrtacka
-fetézova dlabacka
Bbc)kolikovy spoj
na tupo
na pokos
-kot.pila
otvory pro koliky
- vodor. dlabaci vrtacka
- kolikovaci vrtacky
Bbd)spoj na pokos na klinové ozuby

- kot. pila

klinové ozuby
-spodni frézka

Bbe)spoj na pokos na vlozené pero
Pero z preklizky , DVD
kot. pila
-frézka na spoj
Bbf)ostatni spoje (Hofmanova rybina)
Bc) rohové a stfedové vazby desek
Bca)sdruzené Cepy a rozpory

masiv, preklizka
( zasuvky, krabicky )

spodni frézka-Cepovaci souprava
z kot. fréz
do 8. materidlu 150-200 mm
Bcd)ozuby-oteviené
polokryté
celokryté

masiv, latovka

vodorovné nebo svislé ozubovaci frézky (cinkovacky)
15-25 000 ot. stopkova ozubovaci fréza

rucni horni frézka+vodici ozub.lista
Bcc)svlaky a rybiny

masiv, latovka



ozubovaci frézka
Bcd)kolikové spoje
hlavné DTD
koliky BK,AK prdmér 6,8,10 mm
-vrtaCka+kolikovaci Sablona
-vodorovna dlabaci vrtacka+rysovaci ablona
-vicevretenova, vicejednotkova kolikovaci vrtacka
-systém 32 mm

-soucasné pro koliky
a pro podpérky
-do bok{ i plochy dilce
-prib&zné
Bce) spoje na vlastni pero

(masiv, preklizka)

- kot. pila
- spodni frézka

Bcf)spoj na vlozené pero
pero-masiv,DVD,PDP
viz Bce
Bcg)spoj na vlioZené pero
z preklizky, DVD (lamella)
ruéni frézka LAMELLO
Bd)rohové spoje ram{ a desek smontovatelné a demontovatelné
na tupo
na pokos
zéklad koliky na sucho+
kovovy spoj- Sroub s valeckem,
confirmat,excentry ap.
spoje se vyrabgji:
svisla vrtacka
vodor. dlabaci vrtacka
vicevrstvova vrtacka
obrébéci centrum

C) Otvory pro kovani

pro zavésy, sklapky, zamky, tchytky ap.

dlaby, otvory i priib&zné

vodor. vrtaci dlabaCka
svisla vrtacka
kolikovacka

STUPEN 3 3
PRIPRAVA POVRCHU K POVRCHOVE UPRAVE

Netyka se dilcd z LDTD apod.
Cil -pfipravit povrch pro nasledujici kvalitni PU

Povrch - po frézovani (fezani)
ohybani, krajeni (dyh) ap. = nerovnosti
+ drobné vady (vytrzena vliakna, okoli sukl, zatek ap.)

A) Opravy vad

nepfilepeny okraj dyhy-podiepit
odstipnuty masiv- pfilepit
drobné nerovnosti vytmelit -stérka
-truhlafsky tmel =
-plavena kfida
+tepla voda
+kostni klih
+barvivo (okr, siena ap.)
smichat
tuhne do jedné hodiny
brousitelny
pfijima mofidlo
-brusny prach
+kostni klih

obdoba : brusny prach +PVAC
ale $patné brousitelny a mofitelny

obdoba : brusny prach + nitrolak
dobfe brousitelny, 3patné mofitelny
V prodeji také jiz hotové dfevotmely na bazi PVAC nebo
na bazi nitro

Opravy velkych vad (suk{, smolnik{ ap.)
u preklizek, sparovek, masivu ap.se provadi zaplatami
zatkami z masivu, suky z vétvi, lodickami,
jiz pfi vyrobé presného tvaru

PFi vyrobé zakl.a pfesného tvaru se vymanipuluji vady

Nejlépe nevyspravovat vady
— pro nabytek nejlépe material bez vad !



B ) Brouseni povrchu dilcl

Cil: rovné, hladké Cisté plochy pro PU
odstranéni nerovnosti a stop po predchozich operacich, obrabéni,
odstranéni lepici pasky ap.

necistot, zvedlych viaken

Technol. podminky:
vihkost dfeva 6-8%

tolerance tl. = 0,2 mm
osvétleni 250-300 Ix

Rychlost brus. pasu 24-26 m/s
relativni vihkost vzduchu 60%
teplota pracovisté a dilce 20°C

Brusky pro brouseni pfed PU:
ne valcové
material pfed dyhovanim vhodné kalibrovat
-Uzkopéasové s ruc. pfitlakem
také dvoupéasové
-Sirokopasové-s kontaktnimi patkami
oscilace pasu
§. pasu 800-1100 mm
spoje pasu na vinitou sparu
na klinovy spoj
-pasové brusky s volnym pasem bez krytu
brouseni z volné ruky-tvarové dilce
( zidle )

-hranové pés. brusky

-kotoucové brusky-drobné dilce

- stolové brusky vodorovné

- svislé vietenové brusky-vélce s papirem

specialni brusky-na profily
lamelové brousici hlavy
tvarové valecky s ohebnou hrideli

Brusné prostiedky
brusné péasy-stroje
hlavy
véalecky

Zrnitost brusiva pfed PU
brougeni dyhy apod. ¢. 120-150-180
KFizové brouseni 1 pfi¢né ¢. 100
2 podélné ¢. 150
dfive 120

Vnéjsi plochy ¢.150-180
vnitini ¢. 100-120

pro dalsi moreni :
maceni po druhém brougeni

- klihova voda 5%, ru¢né& houbou

3 brouseni-podél ¢.150-180

Boky dilcd- obrouseny z priib&zné olepovacky

obrousi se na hranové brusce ap.
obrougeni rucni el. bruskou

obrouseni viech hran-ru¢né
odprageni ! ploch+bok{

-odprasovaci valec
tlakovy vzduch
kartac

C ) Ostatni techniky pfipravy povrchu:

Opalovani-

Piskovani-

Drasani-

pajeci lampa
-zvyraznéni textury a reliéfu dreva
-hlavné pro jehlic.
-zvyraznéni kartadCovanim
povrchové opalovani-zhnédne jarni vrstva-negativ
hloubkové opalovani-positiv

proud pisku odira povrch hlavné jarni vrstvu

drasaci vélcovy kartac do vrtacky
Nejnovéji valcova pribézna drasacka

Gravirovani-

laser-nepriibézné tezy do plochy dilce

Patinovani-
imitace povrchu starého dfeva ap. (zadpinéni

v koutech ramu, odfena barva ap.)
kombinace nanosu stfikanim nebo $tétcem ruéniho

moreni a natirani praskovych barev ap.

L v Lot s .0
PIniCovani poéru

PU u pérovitych dfevin-oteviené pory
-zaplnéné pory
(DB, OR, JM)
pini¢e pord-olejovité nebo syntetické latky
-velka susina
ru¢ni vtirani hadrem, houbou
do pordi(dfive pemza)

STUPEN 4 3 3
MEZISKLAD SOUCASTEK A DiLcU

nevyrobni operace
~ ¥ 2 " o v s £
z&soba soucéastek a dilcu pro dokoncCovéani a montaz

klimatizace u ohnutych dilcd
operativni zasoba

nékdy neexistuje
nékdy az po PU



STUPEN 5
DOKONCENI POVRCHU

cil-konecny esteticky vzhled - transparentni
- kryci
a ochrana proti mech a chem. viivim ap.

-tuhé latky- folie ap. olep. pasky
-tekuté latky-natérové hmoty (NH)
-papir (pro potisk)
Zplsoby nanaseni povrchové Gpravy:
Stétec-malovyroba
-vnitfni plochy

-mofidlo, bélidlo

Houba-mofidlo

Polna — (smotek latky ) - Selakova politura ( lihovy lak )

Vélecek - podlahy, obklady

Stfikani - pneumatické i moridlo
vysokotlaké
elektrostatické
-Clenité vyrobky

-nebo mensi provozy

Polévani-jen plosné dilce

Navalovani-plosné dilce

-zékladni vrstvy - velka konzistence nat. hmoty

také navalovani mofidla

A) Upravy zbarveni povrchu pfed vlastni PU

Béleni
- zesvétleni povrchu-BK,JV,JS,DB
-odstranéni skvrn
- sjednoceni barvy

chemické béleni
rozklad a vyplaveni barviv
- 30% peroxid vodiku 10 dil
+20% amoniak 4 dily

- nasyceny roztok kys. stavelové
nanaseni ru¢né
omyti vlaznou vodou $tétcem, houbou

fyzikalni béleni

bélici laky(fidka disperze bilych pigmentd)
nezakryva se podklad

stfikanim

Moreni
-zména barvy
-zvyraznéni textury
-zakryti vad (zamodrani, skvrny)
-esteticky ucinek

mofridla - reaguji se dfevem a tvofi chem. slouceniny (s tfislem)
- jen se ukladaji do prostor dfeva -lumen(i

pozadavky na mofidlo:
svétlostalost
nemaji migrovat do natéru
positivni, negativni mofidla

Nanaseni mofidel:

- ru¢né -zrucnost
-3tétec
-houba -po vldknech

- stfikanim- malo

- navalovanim - navalovacka mofidla i boky

- macenim-ruc¢né (celé zidle)
-dopravniky

vodni roztoky - nejcastéji
lihové roztoky - nezvedaji vidkna-draha

maédnost svétlého nebo mofeného nabytku
morené dfevo nutno lakovat!

Mofidla Ize nahradit barvitky do lakd

Lazurovani-
lazura-smés barviv, filmotvor. slozek nékdy fungicidd
vytvorfi se zbarveny povrch+ochranna vrstva
hlavné v exteriéru(obklady chat)
vétsinou se netvori film

Zplsoby nanaseni NH

Vznikaji filmy- uzaviené
oteviené pory

vysoky lesk
lesk
polomat
mat

odolnost filmu proti vihkosti
odéru
chemikaliim
stfidani teplot



-svétlostalost

pfiprava NH

-rozmichani klimatizace
pridani tuzidla
nafedéni na konzistenci F4
(filtrace)

Volba zptsobu nanaseni NH a druhu NH
-tvar a rozméry dilcd a vyrobk{
-pozadavek konecné kvality
vzhledu
vlastnosti
-expozice vyrobku
-kvalita dokon&ovacich material{
- vlastnosti pouzité natérové hmoty

rychlost zasychani, slévatelnost, zptsob vytvrzeni atd.

-pracnost nanaseciho zplsobu
-dostupnost nanaseci techni
St¥ikani NH

-pneumatické
stfikaci pistole- s nadobkou na NH
-bez nadobky-natérova hmota je v zasobniku

nékdy i s ohfevem

kompresor-tlakova nadoba
zasobnik laku 0,05-0,1 MPa
nebo lak v nadobce
kapicky laku strhava stlaceny vzduch
dllezita zruénost

-vysokotlaké stfikani

u méné ¢lenitych vyrobkd
NH je rozprasovéna z pistole tlakem ze zasobniku s erpadlem
8-15MPa

-vy388i konzistence

-lepsi prdnik do pord ap.

prednosti stfikani
-levné zafizeni
-pro ploché i tvarové prvky
-univerzalni

nedostatky
-ztraty 25-70%
-vice fedidel=niz3i konzistence
-znedisténi prac. prostredi
-ruéni obsluha i pfesun dilcd
NOVE: stiikaci prlib&zné automaty s pocitatovym fizenim
(napf. na reliefovana nabytkova dvirka)

Polévani NH

pro plo$né dilce- na plochy
-boky
polévacka-polévaci hlava s regulovatelnou 3térbinou
vytéka clona NH
sbérny zlabek + Cerpadio
-pfedni a zadni pas
jednohlavéa polévacka
dvouhlava -“~ pro polyester

prednosti:
-beze ztrat
-rovnomérny nanos
-vykonné 40-60m/min
-mechanizace-zarazeni do linky
nedostatky-jen pro velké provazy

Navalovani NH
pro plosné dilce na plochy
pro tmely
pro zaklady
také pro potisky-tiskové valce

navalovacka — vzdy jednostranné
1-2 navalovaci valce-regulace
-posuvné pasy

vysokéa konzistence NH -100-150 s/F prﬁmér 4
maly nanos 20-60 g/m?
posuv 10-35 m/min

prednosti: primyslovy zplsob
vysokéa konzistence
pro zaklady-polyester
-polyuretan
navalovani také pro vrchni vrstvy

Maceni NH:
pro drobné dilce
(hracky, uchytky ap.)
pro Clenité vyrobky
(Zidle, okna)

drobné dilce napichovany na desky s jehlami, tyto ponofovany

do NH
Zidle na zavésném dopravniku, ten zajizdi do vany s NH

hlavné pro zaklady
problém se stékanim
problém s rychlosti vyjimani
nutno uzit NH urcené pro maceni

Elektrostatické nanaseni
generator vysokého napéti dava ¢asteckam NH zaporny pol
Castecky NH pfitahuje uzemnény predmét

Rozprasovani NH se déje:
pneumatickym stfikanim
odstredivymi rozprasovaci



kotoucovymi rozpra3ovaci
kombinacemi

Prednosti-mensi ztraty u stfikani 5-25%
mechanizace
hygiena
Nedostatky-drahé zafizeni
vodivy povrch-vihéeni dieva-parni tunel 10-15% W
Nejcastéji pro kovy
méné pro dfevo

Nanaseni NH v bubnech( hracky, bizuterie)
Nanaseni praskovych barev (PVC,Komaxit ) (dratény program, trubky ap)

Suseni a vytvrzovani natérd

Zména z tekutiny na tuhou latku
suseni = odpareni rozpoustédel
vytvrzeni = chem. reakce,
- kombinace

pfi tom zména tl. filmu

Konvekéni ohfev
teplo z topnych téles (elektr. para, horka voda) se prenasi
vzduchem (sélanim, proudénim) na povrch N.H.

povrch zasychd, zhor3uje odpareni rozpoustédel — moZznost

faze odpareni rozpoustédel 20 — 30°C
faze vytvrzeni — film 40 - 80°C
faze chlazeni 20 - 25°C
probiha:
- v komore, tunelu — valeckovy dopravnik
5 — 15 minut
— v regélech za dilenské teploty
? prasnost
— dyzové dosouseni
obdoba suseni dyh
z dyz horky vzduch az 250°C moZno aZ po zakladnim

vysugeni, jinak zvinéni filmu

Vytvrzovani elektromagnetickym vinovym zarenim

Infraervené zareni I1C

Zareni ze zafic¢l — vytap&né olejem, plynem, el.energii
vinova délka 2,5 — 5 nm

tunelové susarny

1 ¢ast konvekéni odpafeni

2 ¢ast I1C zafi¢e 30 — 90 s

univerzalni zplsob vytvrzeni od podkladu
pro laky i barvy

teplo absorbuje film

Ultrafialové zafeni IF
rtutové zéfice s reflektory (trubice), vinova délka 0,3 — 0,4 nm
tunelové susarny
odpafovani 60 — 180°C
vytvrzovani 30 - 180°C
vhodné pro nenasycené polyestery
pridava se fotosenzibilizatory
radikaly v pryskyfici se rozpadaji
v minulosti jen pro transpartni PE
dnes nové NH — polyuretany apod.

ne na svétlé dreviny — Zloutnou od IF



- mydlova voda
Vytvrzovani pulsnim UV zafenim - petrolej

(IST = Impuls, Strahlung, Trockung) pas. bruska +vodovzdorny papir

STUPEN 6
UPRAVA NANASENE POVRCHOVE UPRAVY

speciélni trubicové zéafice
dvojné vazby uhliku polymeru v N.H. kmitaji (radikalové fetézce)

ZaFenim se tyto dvojné vazby rozrusi a vzniklé radikaly se rychle situji.
XM o LM O
Energie se vyzafuje v impulzech z vybojek 0,2 nm Lesteni nateru

Vhodné pro tmely, barvy, laky Selakova politura — rucne polnou pri restaurovani

Pro bezparifinické polyestery , polyuretany , akrylaty , kyselinotvrdnouci n. h. parafinické polyestery tl. vrstvy 0,8 — 1 mm

nasleduje po brouseni
Velmi rychlé 3 — 15 s , bez emisi zafeni lesticky — valcove — textilni lamely

Velmi pouzivané u nabytku - pasové — plstény pas (pas. bruska)

poléva&ka, (navalovatka) - kotoucove ( pro dlenité vyrobky )

susici tunel s IST z&fi¢i 3—5m brusné a lestici pasty, petrolej

Vétsinou se lesti jen vnéjsi plochy
MM s o /) o £ ~ z Z s
Vytvrzeni tokem urychlenych elektront (radiaénim zafenim) EST, EBC lesteni boku dilctl malo,protoZe pracné a médni je mat
dnes pro vysoky lesk polyuretany — bez lesténi

Vrstva N.H. je ozafovana tokem urychlenych elektron{, které vytvareji radikaly, které .
rychle polymeruji — tvrdnuti 0,3 s. STUPEN 7

Dilec v inertni atmosféfe , zafeni z trubice — sekundarni produkt zafeni gama = narocné KOMPLETACE, PREDMONTAZ

silné zafice Cil pfipravit jednotlivé soucastky a dilce jejich vzajemnym souborovanim,
Napéti 300 KV pfipadné spojenim (vznikne dilec nebo podsestava) ke kone¢né montaZi v dilné nebo u
zékaznika, (vznikne vyrobek).

ro laky i barvy polymeracni s dvojitymi uhlikovymi vazbami slozité zafizeni PP M . M v . Lo P
p ky Yy poly c Ity VY Soucéastka = kompletne lakované dvere ke skfini s otvory pro zavesy a zamek

v CR neni zamek
Uprava natérovych filmd b&hem nanaseni vruty
zavésy

Dilec = dvefe + zavésy + zamek + vruty
podsestava - zasuvka

Brouseni
- sokl
mezi jednotlivymi nanosy sestava - skfifl - smontovana v dilné
p - - smontovana az u zdkaznika
rvni brouseni 240 — 280 v . .
P soucastky po PU do-meziskladu
(druhé brouseni 280 — 360) soucéastky z lam. desek do meziskladu
ruc¢né i boky,profily a hrany Casto pfedmontaz pred PU

ramové dvere

ramové Celo 10zka

Gcel brouseni: Zidle (moteni i kone¢na PU)
Mezisklad soucastek a dilct

strojné plochy

- odstranéni nerovnosti a zvednutych vidken v . o
u veétsich vyrobcu

- odbrouseni parafinu u parafinickych polyesterﬁ pro opakovanou vyrobu
vyrovnani plynulosti dilcti do pfedmontaZe a montaze,
pfi pfesném a konstruk.
za sucha — nejcastéji obréabéni po sériich (dvefe, boky)
do montaze vice dilcl

odbrusuje se 10 — 40% filmu

za mokra — dfive pro nitrocelulosové nat. hmoty



zasoba na min. 2 dny
systém analyzy objednavek zadavani dilctl do vyroby
a udrzovani plynulé zasoby v meziskladu soucastek a
dilcd
Mezisklad klimatizovan
skladovani na paletach
v regélech, vysokozdvizné voziky,
zakladace
véleckové traté
kolové voziky
Bezpecnost pfi skladovani

Sklad kovani
Casto i nékolik set polozek
pFislusi vétsinou ke stfedisku montaze
pracovisté pfipravy a baleni kovani (sa¢kovani), (zejména
pro demontovany nabytek)
sacCkovaci stroje
ruéni sackovani

KOMPLETACE:
soustfedéni  soucastek k pfedmontdZi a montazi
(dvefe, zada, zavésy, vruty, sa&Cek s balenym kovanim apod.)
k montazni lince a na pracovisté
dopravniky
voziky
. krabice s kovanim
PREDMONTAZ:
Na zékladni soucastku (bok, dvefe, dno) se pfipevnuji
lepenim
sponkovanim
Sroubovanim dalsi soucastky (koliky, kovani — zamky,
zavésy, listy atd.)
Pfedmontaz se provadi:
na stacionarnich pracovistich (montézni stoly)
vybaveni: vrtacky, spondovacky, el. Sroubovaky, Sablony, pfipravky
stahovaky apod. ru¢ni naradi
specidlni stroje a pfipravky (linka vrtani a osazovani
miskovych zavést)
v malém provozu — na hoblici
ve velkém provozu i pfedmontéZ na pasu v taktu — Cas
operace....u vdech pracovist nejlépe stejny!!! Na konci konecna
montaz.
Pfedmontaz kolikl:  PVAC - ruéné
- zarazecka kolik{

STUPEN 8

MONTAZ
Nékdy aZ u zakaznika
U vyrobce spolu s pfedmontézi ve fazi dohotovujici (montazni dilna)
Montaz je vzajemna fixace soucastek, dilcl, podsestav, vznikne vyrobek — pIni funkci
Fixace — lepenim (koliky, ozuby)
mechan. spoji (spoj. Srouby)
sponkovanim
Sroubovanim

Montéz se provadi:
- v_malych provozech

hoblice
stojany
sponkovacky
ruéni naradi
provouhlost korpusu
montaz dveri

ve velkych provozech:

montazni pripravky a lisy (korpusové, stolové, fidlové
apod.)
napf. linka korpusového lisu s pfedmontaznimi
pracovisti a pracovisti montaze dvefi, zasuvek apod.
lepeni PVAC — zékladni pevnost za 10 minut

priichozi korpusové stahovaky posun po - valedcich
— pasu
Kone¢na montaz
Osazeni dvefi, zasuvek, dratény program atd.
OCcisténi vyrobku (hadr, voda, saponat)

Kompletace vyrobku
Vkladani volnych dilc (police, skla, draténé vliozky, saéek s kovanim apod.)

Volné dilce zajistit proti posunu (lep. paska, listy)
Montaz — ulozny nabytek po PU
- Zidle pfed PU
- kombinace
Montaz u vyrobce
15 — 25% plochy a pracovnik{
mensi ski. Nabytek
Zidle
Calounény nabytek
Montéz u zékaznika
velky skfif. Nabytek
1Gzka
stoly i ohyb. Zidle (export do USA)
vyrobky v dilcich i bez PU

nékdy dlsledn& montad? aZ u zakaznika (IKEA) =
nabytek na odneseni (KIT) jen sucha jednoducha montaz

dilezita kontrolni montaz u vyrobce — presnost

zplisob koneéné montaze
pevna
demontovatelna
(mnohonasobné)
smontovatelna (CONFIRMAT)



STUPEN 9 vagony
export
TECHNICKA KONTROLA systém sbéru objednavek u sektoru apod.
zadavani davek do vyroby atd.
V zavéru montéze kontrola - funkce
- Uplnosti
- kvality (PU)
provadi - pracovnik montaze
- pracovnik vystupni kontroly
- pracovnik pfi baleni
MONTAZNI NAVOD!!!

STUPEN 10

BALENI

Ochrana pred poskozenim - mechanickym
povétr. viivy
zagpinénim

Uprava obalu pro snadnou manipulaci (vysokozdviz. voziky, palety apod.)

Vyrobky také bez baleni
- mensi provozy
prokladani dekami pfi dopravé (napf. Calounény nabytek, skfiné, Zidle

Baleni v sériové vyrobé
mensi skiiné — krabice z vinité lepenky
smrstitelné folie
textilni koSilka

Calounény nabytek — krabice + smrstit. folie
plastova folie
zabalovani do pruzné folie

zidle - papirové provazce s dfevénou vinou
- plastové folie
- platové navleky na nohy
- krepovy papir

Baleni ru¢né
Balici stroje - tunely na smrst. Folii
- obalovacky
do krabic a vinité lepenky ru¢né na balicich stolech.

Zabalené vyrobky do skladu hotovych vyrobkd.
Klim. prostor
hala, regaly,
man. voziky
bezprasnost
evidence

STUPEN 11

EXPEDICE
odvoz zdkaznikem



