Veletrhy a vystavy nabytku
Zlgastnit se s expozici? Jako navstévnik? ANO !!!
nezucastnit se ?

Jaky bude pfinos pro firmu?
- prezentace novych vyrobku
- prezentace firmy a stavajicich vyrobkd
- predbézna i kone€na obchodni jednani

Jaké budou naklady ?

Vrati se nam naklady ?

Bude to pro nés pfinos ?

Mame dostatek stavajicich zakazek ?

Mame volné kapacity na nové zakazky ?

Jsme schopni néco nového nebo zajimavého predvést ?

Jsme vyrobni nebo obchodni firma?

Zucéastnime se!!!
Terminy vystav jsou uréeny vic jak 1 rok dopfedu

minulym G€astnikim je pofadatelem zaslana pfihlaSovaci dokumentace
novy Uc¢astnik si musi dokumentaci vyzadat

vybér ve firmé exponatu, velikosti a usporfadani stanku
povéreni pracovnikd (obchodnici, vyvojafi, vyroba) pfipravou ucasti

pfihlaSka na blanketech pofadatele!
- vterminu asi 0 20% levnéjsi
- uvede se pozadovana plocha v m2, vybaveni stanku,dalSi sluzby...

FURNITURE PRODUCTION
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- platba pfredem poradatel poSle pfesnou dispozici stanku

uréeni pracovniki do expozice - ubytovani informaéni materialy!!!!
doprava exponatu instalace exponat 2-3 dny bezp.pfedpisy

doba vystavy

odvoz exponatl  2-3 dny zhodnoceni Gc€asti ve firmé!lii
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Vyroba (vyrobniproces )( nabytku):

- soubor €innosti s cilem
vstupni materiadly zménit na hotovy vyrobek

- za¢atek: objednéavka (Umysl vyrabét) 1!
- konec: platba za vyrobky 1

. poptavka
. objednéavka

. informace a znalosti

. vyrobni moznosti = vybaveni a prostory
. pracovni sily - mnozstvi a kvalifikace

. finanéni prostfedky




Vyroba ( vyrobni proces )( nabytku):

VP= ( Ps, Pp, PpfF, Tc, Or, Vy)

mnoZina-

prac. sila

- prac. prostfedek
prac. predmét
technologie
organizace a fizeni
vyrobek

Obecna charakteristika vyroby (VP) nabytku:
(ze dreva)
- vyrobek (nabytkova jednotka)
vyroben z navzajem fixovanych dilct

- vyrobaje pferuSovana

- zhotoveni dilct i vyrobku muaZe byt:
- individudlni - seriové - hromadné

- do vyroby vstupuje polotovar ne surovina

- pfi vyrobé se dilec pohybuje

- mozno vyrabét i jiné vyrobky ze dfeva (okna)
- mozno vyrabét jen dilce pro kooperaci

- rizné technologie

Tt zakladni etapy vyroby (VP) ndbytku:
Uskuteénuji se vzdy!!!

1) pfedvyrobni etapa vyroby
soubor €innosti pfed vlastnimi zménami na materialu =
objednavky, vyrobni dokumentace, zajisténi materialu,
pracovnikd.......
2) vyrobni etapa vyroby

vlastni zmény na materialu, zhotoveni dilct a vyrobku

3) odbytova etapa vyroby

doprava

(montaz) ¢asto celou vyrobu zajiStuje nékolik
prodej subjektt
fakturace

1) Pfedvyrobni etapa vyroby

soubor €innosti pfed vlastnim opracovanim materialu
(vyrobou)

zacatek: amysl vyrabét nebo objednéavka zékaznika:
Gvahy avybér:
(zakaznikem, navrhafem, vyrobcem, obchodnikem)

: funkce + vzhledu + rozméra + materiala + Zivotnosti
+ pouzitelnosti + vlivu na Ziv. prostfedi + ceny ... ..

prodejny nabytku
firemni prodejny
objednavkové kancelare ve firmé
informaéni materialy (letdky, prospekty, internetové stranky)
vystavy, veletrhy, ...... firemni vystavy




Pfijem objednavek: (Umysl vyrabét)
pro individuélni vyrobu ?? pro seriovou vyrobu??

odkud bude navrhova a vyrobni
dokumentace??
jak bude podrobna?? ??detaily??
mam pracovniky ktefi dokumentaci upravi
adoplni??
mam pracovniky ktefi nepotiebuji
podrobnou dokumentaci ??
mam stroje a nastroje??
mam prostory a sklady??
??finanéni zajisténi??

Technicka pFiprava vyroby (TPV):
a) konstrukéni éast :

- skica
- navrhovy vykres
- vyrobni vykres
- sestavy
- podsestavy
- dilce
- sougastky
- montazni vykres
- vykres baleni
- kusovnik
- technicky popis (technickd podminka)

(V nékterych pfipadech se nékteré polozky nezhotovuji)

zhotovuji navrhafi, konstruktéfi, technologové (externi, interni)

b)technologicko-organizaéni €ast
- vypis materialu
- masivniho blankety
- desek
- dyh a sesazenek
- doplitkovych materialti ( kovani, laka, lepidel,vruta)
- nastfizné plany
- narezné plany
- vypis nastroju
- vypis stroja
- soupis pracovniku

- technologické postupy-obecné platnost
napf. dyhovani

- pracovni postup

- pracovni navodka

- pracovniinstrukce

c)ekonomicka €ast

- stanoveni materidlovych nakladu (technickohospodafské normy
THN)

- stanoveni mzdovych néaklada

- stanoveni rezijnich naklada

- cenavyrobku
- zajisténi financovani vyroby

MARKETING-PRODEJ !




vhodné spoluprace:
navrhar
+ konstruktér
+technolog
+ ekonom
+ obchodnik

technologi€énost konstrukce !!
=respektovani vyrobniho zafizeni

znaéné problémy jen s ndvrhovou dokumentaci pro
nekonkrétniho vyrobce

dokumentace na miru provozu

2) Vyrobni etapa vyroby

=zpracovani materialu na vyrobek

femeslna vyroba - jeden pracovnik vyrabi cely vyrobek

pramyslova vyroba - rozdéleni vyroby na operace
1 nebo nékolik pracovnikii na 1 pracovisti

('srovnavani- srovn.frézka)
- nejéastéji pfi sériové vyrobé

Ford, Bat'a, za¢atek 20. stoleti
1860 u nabytku Thonet - zpo€atku ruéni operace

Vyvoj pramyslové vyroby u ndbytku

- sériova vyroba = rozdéleni na operace:
- univerzal. nebo spec. stroje
- nizsi kvalifikace obsluhy
ruéni operace
strojové operace

po 1970 - koncentrace operaci :
- kombinované nebo sdruzené stroje
(forméatovaci a olepovaci stroj, étyfstranna
frézka,obrédbéci CNC centrum apod.)
- pozadavky na kvalifikovanou obsluhu a
sefizovace

- ruéni posuv dilce
- mechanizovany posuv dilce ap.
operace: - pracovni P-brouSeni
- nepracovni

Technologie-18.stol.

véda o zakonitostech vyrobnich procesu
postupy ziskavani surovin a jejich zpracovani na materialy,
polotovary a vyrobky
technologicka operace - jednotka
technologicka faze - €ast
technologicky proces - celek

3 faze — 1 faze - predzhotovujici — polotovar a Gprava jeho
vlastnosti
2 faze - zhotovujici - souéast, dilec
3 faze - dohotovujici - povrch. Gprava, montaz

stupné technologického procesu:
- nékolik operaci tvofi:
technologickoorganizaéni stupen
(technologicky Gsek) = zména




Vlivy na technologii vyroby nabytku:
vzhled atvar vyrobku, detaily, konstrukéni spoje
- - navrhafem a konstruktérem zvoleny celkovy architektonicky
- hlavni a doplitkové materidly vyrobku
- zakladni koncepce zpracovani materialu

( Fezany masiv, ohybany masiv, dyhované laminované desky, preklizky,

kombinace )
-nakup nékterych polotovara (dfevénych, kovovych ap.)
-strojni zafizeni a nastroje , které jsou k dispozici

(kooperace)

-velikost vyrobnijednotky

-individudlni nebo sériové vyrobky

-solitery nebo stavebnice ( sektor)
smontovany nebo nesmontovany vyrobek

-povrchova tprava ( lesk, mat, mofeni apod. )

-pocet a kvalifikace pracovnikt

Technologie dfeva mechanicka - vrtaéka
chemicka — bunigina, papir
kombinované - bvD

Technologie nabytku - pfevazné mechanicka

chemické procesy - laky
- lepidla
Makrotechnologie :hutnictvi
(odveétvi ):
zpracovani dieva:
(technologie oboru vyroby
néabytku, dyh, DTD, DVD)

Mikrotechnologie - vyroba soustruzenych dila

- dyhovani DTD

Zobrazovani vyrobnich a technologickych procesi:
1)podrobné-zmensené méfitko
2)schematicky-zakladni prvky
3)blokova schemata
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Zakladni model vyroby diev. nabytku:

Pomoci rozdéleni vyrobni etapy vyrobniho procesu na faze a
stupné éleni

Podltzdruhu materialu, zpsobu PU, smontovatelnosti vyrobku
mOiOL.l byt varianty modelu napf.:
- nabytek - masivni

- dyhovany

- laminovany

- ohybany

- ¢alounény

- kombinovany

Stupné technologického procesu:
- nékolik operaci tvofi:
technologickoorganizaéni stupen
(technologicky Gusek) = zména
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Stupen 1 —
Vyroba zékladniho tvaru = zékladni tvarovani

Z dfev. masivu, formatu desek, dyh apod.

Ukol:
- vyrobit neopracovany pfifez pozadovaného tvaru =
opracovany pfifez + nadmiry ......
napf.: - z foSny neopracovany pfifez na nohu stolu,
- z laminované desky vyrobit hruby pfifez na bok skfiné,
- ze surové DTD vyrobit hruby formét dyhované stolové
desky

-z foSny vyrobit ohnutou zadni nohu Zidle

- zdyh vyrobit tvarovy sedék zidle

Vstupuji:
- Fezivo (3-5m) - prkna vlhkost 6 - 8%
- foSny

- sdruzené neopracované pfifezy

111! Ize také neopracované prifezy nakupovat !!!

A’) Vyroba neoprac. pfifezu

vstup -prkna 3-6m
- fosSny
- neoprac. pfirez
nadmiry +5mm §ifka
+5mm tloustka
+20mm délka

1) P¥iéné podélny zpusob
hran s fezivem na voziku
ruéni pfesun na stal pily
rozebira€ hrani
a)zkracovaci pila se zarazkami
vyfezavani sukd a vad
b)rozmitaci pila vicekotouéova
= hruby pfifez
nebo jednokot. univerzalni pila-éastéji
2)Podélné pfiény zplisob
hran
a)rozmitaci pila vicekotou€ova
b)zkracovaci pila -vyfezavani vad, zkraceni na hruby pfifez
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B)Vyroba délkové nastaveného vlysu

pro
-okna, stfedy dvefi, obraz. liSty
-pfifezy pro sparovky
u nabytku vliv na estet. vzhled
délkovy spoj naklinovity ozub
délka 3-7mm az 20mm
Rezivo
1) podélné pfiény zplasob vyroby neoprac. pfifezu
2) vymanipulovani vad (zkr. pily) min.délka 20-30 cm
3) frézovani ozubu na éelech - frézka
4) nanaSeni lepidla PVAC — nanaSeci zafizeni
5) délkové lisovani = nekoneény vlys - délkovy lis
6) zkracovani s nadmirou — zkracovaci pila
7) pfesné frézovani profilu -Ctyfstranna frézka
8) presné zkréaceni atd.
vétsSinou linka na nekoneény vlys
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C)Vyroba spéarovky

-mozno nakupovat - normalizované formaty
- hrubé pfifezy masivu
-vlastni vyroba:
1-hrubé pfifezy tl. +2az5mm
2-frézovani boktl — srovnavaci frézka
3-nanaSeni lepidla-PVAC
4-lisovani - klestiny
- svorniky (svérky)
- turniketové lisy
- plosdné lisovaci linky-teplo
nebo vytvrzeni za studena 2-3 hod.
5) tlouStkovaci egalizace-frézka nebo brusky
6) pfresné formatovani — form. pila
7) brouSeni ploch — Siropasova bruska
sparovky z nenastavenych vlysua, z nastavenych vlysu

mmiene | snestow

-

EKE
Sz

Wiy e i Vikduidaz-

5o

10



D) Vyroba sesazenek

(pfiéné a podélné slepenych dyh)

druhy sesazenek: vnéjsi+ Vyroba:
vnitini o 1 - svazky krajenych dyh
neviditelna . 2 -vybér arysovani
Typy sesazenek: podélna- 3 -vybér a zehlenivlnitych listd
pfiéna 4 — p¥iéné a podéiné stiihani — niizky na dyhy
fladrované - dyhofezka
rovnoleta - frézovani boku
radialni svazkl
| - . kFizova spara - ofezévani bokl
Tz & Pexr ! LT CELY Sachovnice svazkl
i parketova 5 - slepovéani sesazenky

I I, e kombinovana ruéné
X 1 strojem
-] Spojovani pfiteza dyh
-lepici papir. paskou 6- opravy
tavnym vlaknem

lepidlem na hrané

vlastni sesazovéni sesazenek
nebo nakup ze sesazovny

Frramndnd Afh
proaind cam; A —




E)Vyroba zékladniho tvaru u velkoploSnych desek
DTD, LDTD, DVD, LDVD, POLOTVRDE DVD (MDF),
PDJ, PDP, SPAROVKY, TRIVRSTVE BIODESKY
surové nebo dyhované (laminované)

Ea) Hruby pfifez ze surovych desek
formaty 1830 x 2750
1220 x 2440
2130 x 2750
1)formatovani hrubé 1-5 ks najednou
nadmira 7-15 mm
- formatovaci kombinované pily (centra)-program
- univerzalniform. kotoug. pily s pojizdnym stolem
- svislé formatky
mechanizované nebo ruéni ukladani desek a obsluha

HIEH - PRECEICH SIZING.
THE SREAT
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PRESNE 5TROIE NA MiRU

Biruki nabidka gpagiahiich stroji pro pedivpeenos wrabo [IMDUSTRY) s nistnostl slasby stroji
dle vasich individuslnich potfek
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Eb) Dyhovani hrubych pfifeza desek
hruby pfifez desky
+dyhova sesazenka, dyhovaci folie
(plast, papir)
lepidlo - glutinové - dfive
- moé€ovinoformaldehydové + tuzidlo(nas.roztok NH4CI)
+ nastavovadlo (mouka) 10:1:2-3
michacka lepidla
zbarveni smési mofidlem
- tekutd UF lepidla
- praSkova UF- neomez.zivotnost
- PVAC- malo kratkéa otevf. doba
(1) egalizace tloustky )
-Sirokopasové brusky + 0,2 mm
2) nanaseni lepidla na stfed
- ruéné stérkou
- strojné oboustr. nanaSeckou lepidla
3) skladani soubort-ruéné
4) vkladani do lisu
-viceetdzovy lis - ruéné
-jednoetazovy lis - dopravnik

L e




5) lisovani
dyhovaci lisy: plechy
za studena - ruéni lisy — vytvrzeni 5-8hod. - pro UF lepidlo
za tepla - UF lepidlo

- viceetazové lisy (3-6) 1300 x 2300 (2500) mm
teplota 1050C

tlak 0,6-0,8 Mpa
¢as 4 min
- jednoetazové lisy folie teflon
teplota 130-1450 C
tlak 0,7-0,9 MPa
¢as 45-60 sec

nanos lepidla 180-220 g/m2

6)klimatizace
vytvrzeno jen na 55-70% celkové pevnosti
do druhého dne nechat uloZené v bloku

Ol &, 54 Saddeaa eanfroni dfheaci Fuky

vl aplaonl, 2=Ciskovy dunrasolke, S kldcac? dupracalk

Aopraen’l G=ukAcaet sarand S-waloenl nonddadks
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Ec) KaSirovani hrubych pfifeza
(prubézné se nalepuje papirova (plastova) folie)
- kontinudalni pohyb dilce
1) ohfivaci tunel na surové dilce
2) nanaSecka PVAC lepidla
3) odvijeni kaSirovacich folii
oboustranné
4) pritla€ovaci valeékovy lis

kaSirovat I1ze na celé formaty nebo na pfifezy

16
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Ed)Laminovéni- na celych formétech

1)lam. papir - role
+ moéovinoform.prysk.
suSeni

+melaninform. prysk.
suSeni = rezitol

2)skladani soubortt  (impreg. papir + DTD, DVD + imp. papir
strojnéiruéné
3)lisovani za horka 1800C
tlak 1,2 MPa
éas 45-80s lisovaci plechy por,mat...

4)olamovani pfesahu papiru

5)klimatizace, tfidéntf, stovky desénu

Ee) Dvirkovina, kuchynské desky

nalepeni folie (krytiny ) vcelku i pfes bok
= postforming
1- hruby pfifez sur.DTD
2- frézovani, zakulaceni
3- nanos lepidla - PVAC (valcova mazacka, ruéné stérkou)
mélo oboustranné kontaktni chemopren
(Stétcem, stfikanim)
4 - skladani souboru ruéné
5-lisovaniv lisu na plochu
pfesah krytiny na ohnuti
typ ohybatelné krytiny s polyesterem!
nastfik lepidla PVAC na bok
ohfev pfesahujici krytiny
ohnuti analepeni  -pfipravek
ofrézovani pfesahu krytiny
formatovani
= kuch.desky § 600 délka max 4100 mm
parapety
dvifkovina § 200-600 délka 2700 = také kontinuélné

alpo Czech 5._r.n.
ODREVOPROOE

PARKFETY
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Ef) Lepeni nébyt. krytiny (umacart)
silna - okolo 10vrstev papiru

viceetazovy nebo jednoetazovy lis

teplota max. 80C pfi vySSiteploté popraskani povrchu!l!
UF lepidlo
¢as 7-10 min

Pfi ploSném lepeni nutnd konstrukéni vyvazenost dilce !!
tedy polepit z obou stran

napf: dyha - DTD - dyha
- protitahovy papir

Eg)Plastovani ploSnych dilct plastovymi foliemi
(dyhou)

nabytkova dvirka, €ela zasuvek ap.
zékladem MDF - vétSinou jednostranné laminovana (rub)
nalepuje se :- termoplasticka pratazna folie

(dyha podlepena zpeviujici papirovou nebo textilni

vrstvou )

1- frézovani presné velikosti a frézovani reliéfu do plochy — CNC
- obrabéci centrum

2 — nastfik termoreaktivniho lepidla - stfikaci pistole

3 —nalepeni plastové folie na soubor reliefovanych pfifezt z MDF —
- vakuovy lis

4 —ruéni zaéisténi pfesahti nalepené folie na hranach dilct -
-nozem

18
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Eh)Plastovani profild dyhou a
plaStovacimi papirovymi a plastovymi foliemi

obrazové liSty, fimsy, ozdobné listy ap.

zékladem masiv SM
MDF

Nalepuje se :- dyha podlepend zpevnujici papirovou nebo textilni
vrstvou + tavné lepidlo
- papirova folie s lakem + tavné lepidlo
1- frézovani profilu — étyfstranka

2 - aktivace tavného lepidla na dyze ( folii )

3 - olepovaniv prabézné olepovaéce - systém pfitlaénych valeékt

dyha podlepena flisem (textilie)

F- VYROBA PRESNEHO ZAKL ADNIHO TVARU

Fal) pfesny tvar z masivu — pfimé tvary
dle vybaveni provozu
hruby pfifez

- maly provoz
1- srovnani 2 ploch do Ghlu-2-3 mm
- srovnavaci frézka
2- tlouSt'kovani-pfesna tloustka a Sitka-2-2 mm
- tlouSt’kovaci frézka
3- pfesné zkraceni - kot. pila

- velky provoz
1- étyFstranné frézovani
(v€etné tvarovani)
- Gtyfstran. frézka
2- pfesné zkraceni — kot. pila

19
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Fa2) pfesny tvar z masivu — zakfivené tvary
hruby pfifez

- maly provoz
1-srovnani 2 plochdo thlu —2-3mm -srovnavacifrézka
2 - fezani hrubého tvaru podle rysu - pasova pila
3 —frézovani pfesného tvaru podle pfipravku a Sablony
- spodni frézka
4 - pfesné zkréaceni - kot. pila

- velky provoz
1- frézovani pfesného tvaru
kopirovaci frézka ( kopirovaci Sablony)
2- pfesné zkraceni — kot. pila

20



A il B s ke

TRred Feded L e aile

\ﬁ-i’uz:h’ﬂu{lrnhmﬁxll I L TER p"iéé-.-u' pile
CPEATEEL b - S 1 - 50 prsee M7 3 - atndlo; 5 - Cigks il
6K stfed vlicen, 5 - nuarersi], 6 - pllonsy s, 1 -

tw kallk, 4

21



Fb) pfesny tvar z LDTD, dyhovanych DTD, PDJ,
spéarovek ap.
Fb1) - pfimo z normalizovanych formatii - mensi provozy
1) - pfesné formatovani
formétovaci pily s pfedfezem

bez nadmiry SK
2) - olepovani (Gprava) bok: tavné lepidlo
(- dyha, - olepovaci paska (papir, plast), - ABS 2-3mm,
- masivy az 5 mm, - naréazeci profily)
olepovani boku: - diskontinualné mensi provoz

- PVAC-klestiny, lisy
- tavné lepidla-zehli€ka
- ruéni olepovacka
- kontinuélné vétSi provoz
- jednostrannéa olepovacka
- oboustrannéa olepovacka
- prubézna olepovacka
- pro rovné boky
- pro softforming

Néarezné plany deskového materialu

K disposici:
normalizované formaty desek(DTD,LDTD,dyhované
DTD,MDF,PDJ,PDP....)
1830x2750,2070x2750,1220x2450

Vytvofit plan rozdéleni desky podélnymi a pfiénymi fezy na:
- hrubé formaty
- pfesné formaty
1INutno dbat na kresbu na LDTD...na preklizce, na dyhované
desce
nasurové desce, najednobarevné LDTD libovoln& orientace
-rozméry z vypisu deskového materialu
111l snaha po co nejvétsi vytézi ( 85-95%)
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presny tvar z hrubého pfifezu desek

Fb2)
hruby pfifez ma nadmiry 7-15 mm

kombinovany stroj (linka):
1) éast presného oboustranného podélného formatovani
-pily+roztfiskovaée
-predfez SK

2) €ast podélného olepeni
- nanos tavného lepidla
- pfitlak dyhy nebo pasky
- ofrézovani pfresahu Sitky
- zakraceni délky
- (brouseni plochy )
- srazeni hran

3) pfiéné formatovani
4) pfiéné olepeni
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DALSi MOZNOSTI VYROBY PRESNEHO TVARU Z
MASIVU

Soustruzeni
Frézovani na kopirovacich frézkach

Stroje pro vyrobu hrubého a presného zakladniho tvaru

1-zkracovaci kotou€ova pila
2-rozmitaci kot. pila
-pés.pila
-univ. kotou€. pila
3)srov. frézka
4-tloustkov. frézka
5-Etyfstranna tloust’.frézka
6-format. kotoué. pila
7-olepovacka
8-formatovaci a olepovaci linka
9) spodni svisla frézka
10) horni svisléa frézka
11) CNC obrébéci centrum

...... soustruh, kopirovaci frézka.......

25



Fc) Vyroba tvarovanych dilct

z masivu (nohy k zidli, fimsy apod)
z dyh (lamely, tvarové preklizky)
z desek (tvarové dvere)
Fcl) Tvarové dilce z masivu
hruby nebo presny pfifez
a) fezanim - pasova pila
-dlerysu
- dle Sablony
tenké materialy
- dekupirka
- intarzie
b) frézovanim
- frézka - spodni
- horni
- Sablona
- pfipravek
- kopirovaci frézky

c)ohybanim

1850- Michal Thonet
(sedaci nabytek, kolafstvi, sané, lyze)
kvalitni rovnolety material bez vad
- hruby pfifez
- soustruzenéatyé

pro sedaci nabytek:
1 - pfirodni suSeni pf¥ifezt na 30%

2 - plastifikace - autoklavy (pafaky) = zmékéit dievo
prameér =30 cm , délka 100-300 cm
nasycena para 1050C s pretlakem 0,02-0,05 MPa
teplota hranolkii 22-250C
doba pafeni 20 - 45min dle prafezu
postupné vyjimani hranolkt
- vafeni méalo-nerovnomérné

W ., dan
I g
T pal i
WL
e s
.'1-.
L L
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3a - ohybani ruéni:
slozité prostorové (sférické) ohyby
- zruénost délnika
stojan - upevnéna tvarova forma (litina, hlinik)
plastifikovany hranolek
2 pracovnici

pfipevnéni pasnice na konec hranolku,
postupné ohybani podle formy,
svorky = ohnuty soubor

3b - ohybani strojni :
- jednosmérné ohyby
pfi ohybu pfesun neutr. osy ze stfedu
k vnéjSimu obvodu
= navnitfni strané je dfevo stlaéovano

vzdy : pasnice se zardzkami = netazny ocelovy plech 1-2 mm
podkladani lepenkou (rez)

strojni ohybaéky:
ohybani na hlinikové formy nebo tvarnice
-nané se hranolek naviji nebo ohyba
pasnice zajiSténa sponou
-ohybaéky - ramenové
- pakové
- s otoénou tvarnici

Bhtazek 4. ra
Wdranlicky ohybard stroj

L T
ATy Ariat 2 s oo Laleeses Tem
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4 - tvarova stabilizace ohyb:
(suSeni)
pfirozené
umélé na 8+2%
komorové susarny-voziky
600C 40-70 hod
sejmuti pasnice -ohyb

5 - klimatizace ohybu:
dilna (sklad) 20-250C
45% vihkost, 14-28 dnt
vyrovnani vihkosti a napéti

6 - dalSi tvarové a konstrukéni opracovani ( frézky,vrtaéky,
brusky...)

Fc2) Tvarové dilce z dyh
- pfifezy loupané dyhy 1-1,5 mm BK, BR, TP

a - tvarové preklizky i sférické tvary
(sedaky, opéraky ap)
TON HoleSov
pfifezy dyhy s nadmirou 30-50mm - kfizem slepené

1 - néanos lepidla UF 220-300g/m2 - valcova nanésSecka
2 - skladani soubort - ruéné
3 - lisovani - viceetazové lisy 60x60cm (80x80cm)
- kovové vyhfivané formy-tlak 1-1,5 Mpa
1050C, 5-10min
- dfevéné formy + plechy + VF ohfev (generéator)

4 - klimatizace-2 dny
Ize vyrabét i reliéfované povrchy
5 - ofiznuti pfesného tvaru sedéku - pas. pila
dle Sablony a rysu

28



b - lamely
tvarové dilce z rovnobéznych vrstev dyh
(dily sedaciho nabytku, postelové lamely)

postup jako u tvar.pfeklizek
- lisovani do dfevénych forem + VF ohfev

vylisek = soubor Sifky 40-60cm
- rozmitani na kotou€. nebo pasové pile

29
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Fc3) Tvarové dilce z desek
a - vylisky z DTD

-systém Werzalit = formy+tfisky+lepidlo
-lisy

b - vylisky z DVD
- desky v automobilech
¢ - tvarové dilce z latovky a MDF
(pro dvefre, boky ap)
jen jednosmérny tvar
1 - hruby pfifez
2 - jednostranné narezani
3 - nanos lepidla VF nebo PVAC
4 - plast'ovani pfiéné dyhou
5 - lisovani ve formé (dfevéna VF ohtev)
6 - pfesné formatovani dilce

- také LDTD

tﬂ\"ﬂ‘ S Asiacemidboe CoaoSloemTod rafrl T Tasised

¥
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STUPEN 2
PRESNE TVAROVANI A KONSTRUKCNI
OPRACOVANI
- pfesny tvar dilce (dokoné€enti)
- zhotoveni konstr.spoju

A) Dokonéeni pfesného tvaru dilce

1 - Tvarovani rovnych vlysa z masivu
(vlysy oken, listy, nohy ke stolu ap)
napft. zaobleni, zkoseni hran

- spodni frézka podle pravitka
posuv ruéni
posouvaé

- Gtyfstranna frézka

z neoprac. pfifezu

- horni frézka stojanova

- horni frézka ruéni

Jha e rieavany obl2ek s ket dnt b i
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2) Tvarovani boka a hran ploSnych dilct
(stolové desky, dvere ap)
- spodni frézka

- horni frézka
- obrabéci centrum
dilce z masivu
DTD, LDTD, MDF, PDJ,PDP,biodesek

dilce pfed dyhovanim
olepeny masivem
neolepeny

softforming =
tvarové olepovani paskou, dyhou boku dilcti

- jednostranna
- oboustranna softformingova olepovaéka boku
=roz§ifeni moznosti designu




3) Tvarovani ploch ploSnych dilct
(reliéfovani)

- dvere
- Gela zasuvek

- tvarové vylisky z DTD
z preklizek
- masiv
- dyhovana MDF
- MDF

- horni frézka

- dle Sablony

- pravitka
- obrabéci CNC centrum
- reliéfovani laserem
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B ) KONSTRUKENI OPRACOVANI

(vyroba konstr.spojt)
presnost, €istota prace
ruéné -pily, dlata, hobliky, vrtaky,

strojné — vrtaéky, frézky......
Ba) rozSifovaci vazby
pero a drazky, viozené pero
spodni frézka - kot.frézy
ctyfstranna frézka
kot. pila
profilova spéara
spodni frézka - profilova fréza

Bb)rohové a stfedové vazby ramu

Bba) €ep a rozpor - natupo, na pokos

¢ep - spodni frézka - kot.frézy
¢epovaci f.
kotou€ova pila
pas.pila

rozpor- jako €ep

Bbb)éep a dlab
dlab-vodorov.dlabaci vrtacka
-dlabaci vrtak
-oscilaéni dlabaci vrtacka

-fetézova dlabacka

¢ep —viz Bba

Bbc)kolikovy spoj
natupo
na pokos - kot.pila

otvory pro koliky:

- vodor. dlabaci vrtaéka
- kolikovaci vrtaéky

Bbd) spoj na pokos naklinové ozuby

- kot. pila
- klinové ozuby -spodni frézka

Bbe)spoj na pokos navlozené pero

pero z preklizky , DVD
- kot. pila
- frézka na spoj

Bbf)ostatni spoje (Hofmanova rybina)
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Bc) rohové a stfedové vazby desek

Bca)sdruzené €epy arozpory
masiv, preklizka ( zasuvky, krabiéky )

spodni frézka - €epovaci souprava z kot. fréz
do §. materialu 150-200 mm

Bcd)ozuby — oteviené, polokryté, celokryté
masiv, latovka
vodorovné nebo svislé ozubovaci frézky (cinkovacky)
15-25 000 ot. ,stopkova ozubovaci fréza
ruéni horni frézka+vodici ozub.lista

Bcc)svlaky a rybiny

masiv, latovka
ozubovaci frézka

Bcd)kolikové spoje

hlavné DTD,LDTD
koliky BK,AK priimér 6,8,10 mm

- vrtacéka + kolikovaci Sablona
-vodorovnadlabaci vrtacka + rysovaci Sablona
- vicevietenova, vicejednotkova kolikovaci vrtaéka

- systém 32 mm
- souéasné pro koliky
apro podpérky
- do boku i plochy dilce
- prabézné

CL AR L AT

b
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Bce) spoje na vlastni pero
masiv, preklizka

- kot. pila
- spodni frézka

Bcf)spoj na viozené pero
pero-masiv,DVD,PDP
viz Bce

Bcg)spoj na vlioZzené pero
z preklizky, DVD (lamella)

ruéni frézka LAMELLO

Bd)rohové spoje ramu a desek smontovatelné a

demontovatelné
natupo
na pokos

zéklad koliky na sucho +
kovovy spoj- Sroub s valeékem,
confirmat,excentry ap.

spoje se vyrabéji:
svisla vrtacka
vodor. dlabaci vrtaéka
vicevrstvova vrtacka
obrabéci centrum

[
VRTACI DLABACKY

TRC!S - TROMH

]
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C) Otvory pro kovani

pro zaveésy, sklapky, zamky, tchytky ap.
dlaby, otvory i prabézné
vodor. vrtaci dlabacka

svisla vrtaéka
kolikovacéka
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