STUPEN 3
PRIPRAVA POVRCHU K POVRCHOVE UPRAVE

Netyka se dilcti z LDTD apod.
Cil -pFipravit povrch pro nasledujici kvalitni PU
Povrch - po frézovani (fezani)
ohybani, krajeni (dyh) ap.  =nerovnosti
+drobné vady (vytrzena vldkna, okoli sukd,
zétek ap.)

A) Opravy vad
nepfilepeny okraj dyhy-podlepit
odStipnuty masiv- pfilepit
drobné nerovnosti vytmelit -stérka
-truhlafsky tmel =
-plavena kfida
+tepla voda
+kostni klih
+barvivo (okr, sienaap.)
smichat
tuhne do jedné hodiny
brousitelny
pfijima mofidlo
-brusny prach
+kostni klih

obdoba : brusny prach +PVAC
ale Spatné brousitelny a mofitelny

obdoba : brusny prach + nitrolak
dobfe brousitelny, $patné mofitelny
V prodeji také jiz hotové dfevotmely na bazi PVAC nebo
na bazi nitro

Opravy velkych vad (sukt, smolnikd ap.)
u preklizek, sparovek, masivu ap.se provadi zaplatami
zatkami z masivu, suky z vétvi, lodi€kami,
jiz pfi vyrobé pfesného tvaru

P¥i vyrobé zékl.a pfesného tvaru se vymanipuluji vady

Nejlépe nevyspravovat vady

— pro nabytek nejlépe material bez vad !

B ) BrouSeni povrchu dilct
Cil: rovné, hladké &isté plochy pro PU
odstranéni nerovnosti a stop po pfedchozich
operacich, obrabéni,
odstranéni lepici pasky ap.
necistot, zvedlych vidken
Technol. podminky:
vihkost dfeva 6-8%
tolerancetl. £ 0,2 mm
osvétleni 250-300 Ix
Rychlost brus. pasu 24-26 m/s
relativni vihkost vzduchu 60%
teplota pracovisté a dilce 200C

Brusky pro brouseni pfed PU:
ne valcové
material pfed dyhovanim vhodné kalibrovat
-Uzkopéasové s rué. pfitlakem
také dvoupéasové
-Sirokopasové-s kontaktnimi patkami
oscilace pasu
§. pasu 800-1100 mm
spoje pasu na vinitou spéaru
naklinovy spoj
-pasové brusky s volnym pasem bez krytu
brouseni z volné ruky-tvarové dilce
(zidle)
-hranové pés. brusky
-kotou€ové brusky-drobné dilce
- stolové brusky vodorovné
- svislé vietenové brusky-valce s papirem
specialni brusky-na profily
lamelové brousici hlavy
tvarové valeéky s ohebnou hfideli
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Brusné prostiredky
brusné pasy-stroje
hlavy
vélecky

Zrnitost brusiva pred PU
brouseni dyhy apod. €. 120-150-180
KFizové brouseni 1 pficné €. 100
2 podélné ¢. 150
Vnéjsi plochy €.150-180 dfive 120
vnitini €. 100-120

pro dal§i mofeni :
mééeni po druhém brouseni
- klihova voda 5%, ruéné houbou
3 brouseni-podél €.150-180
Boky dilci- obrouseny z pribézné olepovacky
obrousi se na hranové brusce ap.
obrouSeni ruéni el. bruskou

obrou$eni vSech hran-ruéné

odpraseni !! ploch+boku

-odpraSovaci valec

tlakovy vzduch
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C ) Ostatni techniky pfipravy povrchu:

Opalovani-

pajeci lampa
-zvyraznéni textury areliéfu dieva
-hlavné pro jehlié.
-zvyraznéni kartaéovanim
povrchové opalovani-zhnédne jarni

vrstva-negativ
hloubkové opalovani-positiv

Piskovani-
proud pisku odira povrch hlavné jarni vrstvu

Drasani-
drasaci valcovy kartaé do vrtaéky
Nejnovéji valcova prabézna drasacka
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Gravirovani-
laser-neprabézné fezy do plochy dilce

Patinovani-
imitace povrchu starého dieva ap.
(za3pinéni
v koutech ramu, odfena barva ap.)
kombinace nanosu stfikanim nebo Stétcem ruéniho
mofeni a natirani praSkovych barev ap.

Plniéovani péra
PU u pérovitych dfevin-oteviené pory
-zaplnéné pory
(DB, OR, JM)
plni€e po6ra-olejovité nebo syntetické latky
-velk4 suSina
ruéni vtirani hadrem, houbou
do péru(dfive pemza)

STUPEN 4
MEZISKLAD SOUCASTEK A DILCU

nevyrobni operace

zasoba soucastek a dilca pro dokonéovani a montaz
klimatizace u ohnutych dilca

operativni zasoba

nékdy neexistuje

nékdy az po PU




STUPEN 5
DOKONCENi POVRCHU
cil-koneény esteticky vzhled - transparentni
- kryci
aochrana proti mech a chem. vlivim ap.
-tuhé latky- folie ap. olep. pasky
-tekuté latky-natérové hmoty (NH)
-papir (pro potisk)
Zpasoby nanéaseni povrchové Gpravy:
Stétec-malovyroba
-vnitini plochy
-mofidlo, bélidlo
Houba-mofidlo
Polna — (smotek latky ) - Selakova politura ( lihovy lak )
Vélecek - podlahy, obklady
Stiikani - pneumatické i mofidlo
vysokotlaké
elektrostatické
-Elenité vyrobky
-nebo mensi provozy
Polévani-jen plosné dilce
Navalovani-plosné dilce
-zakladni vrstvy - velka konzistence nat. hmoty
také navalovani moridla

A)) Upravy zbarveni povrchu pfred vilastni PU
Béleni:
- zesvétleni povrchu-BK,JV,JS,DB
-odstranéni skvrn
- sjednoceni barvy

chemické béleni
rozklad a vyplaveni barviv
- 30% peroxid vodiku 10 dila
+20% amoniak 4 dily

- nasyceny roztok kys. Stavelové
nanaSeni ruéné

omyti vlaznou vodou Stétcem, houbou

fyzikalni béleni

bélici laky(fidka disperze bilych pigment)

nezakryva se podklad
stiikanim

Mofeni:
- zména barvy
- zvyraznéni textury
- zakryti vad (zamodrani, skvrny)
- esteticky U€inek

mofidla - reaguji se dfevem a tvofi chem. slouéeniny
(s tFislem)
- jen se ukladaji do prostor dieva - lument

pozadavky na mofidlo:
- svétlostéalost
- nemaji migrovat do natéru
- positivni, negativni mofidla




NanasSeni mofidel:

- ruéné -zruénost
-Stétec
-houba -po vldknech
- stfikanim- malo
- navalovanim - navalovaéka motidla i boky
- maéenim-ruéné (celé zidle)
-dopravniky

vodni roztoky - nejcéastéji

lihové roztoky - nezvedaji vldkna-drah&
modnost svétlého nebo mofeného ndbytku
morené difevo nutno lakovat!

Mofidla Ize nahradit barvitky do lakt

Lazurovani
lazura = smés barviv, filmotvornych slozek,
+ nékdy fungicidt

vytvoFi se zbarveny povrch+ochranna vrstva
hlavné v exteriéru(obklady chat)

vétsinou se netvoFi film

Zpusoby nanaSeni NH:

Vznikaji filmy - uzaviené
oteviené pory

vysoky lesk
lesk
polomat
mat
Pozadavky na film :odolnost - proti vihkosti
- odéru
- chemikaliim
- pifi stfidani teplot
- svétlostalost
Pfiprava NH:
-rozmichani klimatizace

- pfidani tuzidla
- nafedéni na konzistenci F4
(filtrace)

Volba zptsobu nanaseni NH a druhu NH:

- tvar, €lenéni arozméry dilct a vyrobku
- pozadavek - koneéné kvality
- vzhledu
- vlastnosti
- expozice vyrobku
- kvalita dokon€ovacich materiala
- vlastnosti pouzité natérové hmoty:
rychlost zasychani, slévatelnost, zplsob vytvrzeni
atd.
- pracnost nanaseciho zptisobu
- dostupnost nanéseci techniky
- cena




Zpasoby nanaSeni povrchové Upravy:

Stétec- malovyroba
- vnitfni plochy
- mofidlo, bélidlo
Houba - mofidlo
Polna - (smotek latky ) — jen Selakova politura ( lihovy lak )
Valecek - podlahy, obklady
Stfikani - pneumatické i mofidlo
vysokotlaké
elektrostatické
- €lenité vyrobky
- nebo mensi provozy
Polévani - jen hladké plosné dilce
Navalovani - jen hladké plosné dilce
- zakladni vrstvy - velka konzistence nat. hmoty
- také navalovani mofidla

StFikani NH:

- pneumatické
stiikaci pistole - s nadobkou na NH
- bez nadobky - natérova hmota je v zasobniku
nékdy i s ohfevem
kompresor- tlakova nadoba
zasobnik laku O,05-0,1 MPa
nebo lak v nddobce

kapi€ky laku strhava stlaéeny vzduch

dulezita zruénost

o [ P L D
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-vysokotlaké stfikani:

u méné élenitych vyrobka
NH je rozpraSovéana z pistole tlakem ze zasobniku s éerpadlem
8-15MPa

- vy$3i konzistence

- lep&i pranik do porti ap.

pfednosti stfikani:
- levné zafrizeni
- pro ploché i tvarové prvky
- univerzalni

nedostatky:
- ztraty 25-70%
- vice fedidel = niz8i konzistence = nizsi suSina
- znecisténi prac. prostredi
-ruéniobsluhai pfesun dilct

NOVE: stfikaci priib&zné automaty s poé&itaéovym Fizenim
(napf. nareliefovana nabytkova dvirka)
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Polévani NH:
pro hladké ploSné dilce - na plochy

- boky vétSinou stfikany v bloku

polévacka - polévaci hlava s regulovatelnou Stérbinou
vytéka clona NH
- sbérny zlabek + €erpadlo
- pfedni a zadni pas
jednohlavéa polévacka

dvouhlava  -“- pro polyester
prednosti:
- beze ztréat

-rovnomeérny nanos
- vykonné 40-60m/min
- mechanizace-zafazeni do linky
nedostatky - jen pro velké provozy, pomalé, velka spotreba

Curlain coating machine

14



Navalovani NH:
pro plo$né dilce na plochy
pro tmely
pro zaklady
také pro potisky-tiskové valce
navalovaéka — vzdy jednostranna
1-2 navalovaci valce-regulace
-posuvné pasy
vysoka konzistence NH -100-150 s/F pramér 4
maly nanos 20-60 g/m2
posuv 10-35 m/min
prednosti: pramyslovy zplsob
vysoka konzistence
pro zaklady-polyester
-polyuretan
navalovani také pro vrchni vrstvy

—_—

1AL MAMARASKY LEPIDLA — walegwé
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Méaéeni NH:

pro drobné dilce
(hraéky, uchytky ap.)
pro €lenité vyrobky
(zidle, okna)
drobné dilce napichovany na desky s jehlami, tyto ponofovany
do NH

zidle na zavésném dopravniku, ten zajizdi do vany s NH
hlavné pro zaklady

problém se stékanim
problém s rychlosti vyjimani
nutno uzit NH uréené pro méaéeni

; Elektrostatické nanaseni:
i P

: generator vysokého napéti dava €aste€kam NH zaporny pol
¢asteéky NH pfitahuje uzemnény predmét
! Rozprasovani NH se déje:

| ! pneumatickym stfikanim
3 odstfedivymi rozpraSovaéi
e e T ol et kotou€ovymi rozpraSovaci

- 4 kombinacemi
bR

a = iwmad e b=
“raoou 0=

Prednosti-mensi ztraty u stfikani 5-25%
mechanizace
hygiena
Nedostatky-drahé zafizeni
vodivy povrch-vlihéeni dfeva-parni tunel 10-15% W
Nejéastéji pro kovy
méné pro dfevo




Nanaseni NH v bubnech( hraéky, bizuterie)

NanéSeni praSkovych barev (PVC,Komaxit ) (dratény
program, trubky ap)

Potiskovani

Nékolika tiskovymi gravirovanymi valci se v nékolika vrstvach
nanasi vrstvy barev = tisk kresby dfeva apod.
Nejlevnéjsi zpasob PU
Bézné se potiskuji tenké DVD pouzivané na zada, dna zasuvek
apod.
V minulosti (60 — 70 ta léta ) pfesny format dilce ,
olepeni bokt dyhou,
nastfikani barvy na boky dilce,
potisk ploch dilce,
suSeni

V souc€asné dobé renezance potisku dilcti pro levny nabytek

Zonzeate] e mace,

Suseni a vytvrzovani natéru:

Zména z tekutiny na tuhou latku
- suSeni = odpareni rozpoustédel
- vytvrzeni = chem. reakce,
- kombinace

pfi tom zména tl. filmu

17



Konvekéni ohrev:

teplo z topnych téles (elektr. para, horka voda) se prenasi
vzduchem (salanim, proudénim ) napovrch N.H.
povrch zasycha, zhor3uje odpafeni rozpoustédel — moznost

trhlin, bublin it
faze odparenirozpoustédel 20 — 300C
faze vytvrzeni —film 40 - 800C
faze chlazeni 20 - 250C
probiha:
- v komofre, tunelu — valeékovy dopravnik
5 —15 minut
—v regalech za dilenské teploty
? prasSnost

—dyzové dosouSeni = obdoba su3eni dyh
z dyz horky vzduch az 2500C, mozno aZz po zakladnim
vysus$eni, jinak zvInéni filmu

dnes mélo

Taaned arfen

Verbico! defer imruitistoge diiss).
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Vytvrzovéani elektromagnetickym vinovym zafenim

Infraéervené zéareni IC

Zafeni ze z&fi¢l — vytapéné olejem, plynem, el.energii
vinova délka 2,5 -5 nmm

tunelové susarny

1 €ast konvekéni odpareni

2 &ast IC zafiée 30 -90 s

univerzalni zpasob vytvrzeni od podkladu

pro laky i barvy

teplo absorbuje film

dnes malo

Ultrafialové zareni IF (UV)

rtut'ové zariée s reflektory (trubice), vinova délka 0,3 — 0,4 nm
tunelové susarny
odparovani 60 — 1800C
vytvrzovani 30 - 1800C
vhodné pro nenasycené polyestery
pfidava se fotosenzibilizatory
radikaly v pryskyfici se rozpadaji
v minulosti jen pro transpartni PE
dnes nové NH — polyuretany apod.
ne na svétlé dfeviny — Zloutnou od UV

Velmi €asto souéasti pribéznych linek na kompletni nanaseni
v8ech vrstev. Pro polyesterové a vodou feditelné NH

CantconT e shass Cuen
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Uprava natérovych filma béhem nanaseni

Brou$eni
mezi jednotlivymi nanosy
prvni brouseni 240 — 280
(druhé brouseni 280 — 360)
ruéné i boky,profily ahrany
strojné plochy
Gcel brousSeni:
- odstranéni nerovnosti a zvednutych vidken
- odbrou$eni parafinu u parafinickych polyestert
odbrusuje se 10 — 40% filmu
za sucha — nejéastéji

za mokra — dfive pro nitrocelulosové néat. hmoty
- mydlova voda
- petrolej
pés. bruska +vodovzdorny papir

Vytvrzeni tokem urychlenych elektront (radiaénim
zarenim) EST, EBC

Vrstva N.H. je ozafovana tokem urychlenych elektronq, které
vytvéreji radikaly, které rychle polymeruji — tvrdnuti 0,3 s.
Dilec v inertni atmosfére , zareni z trubice — sekundarni produkt
zafeni gama = naro¢éné silné zarice

Napéti 300 KV

pro laky i barvy polymeraéni s dvojitymi uhlikovymi vazbami
slozité zafizeni

v €R nenf, jinak velmi omezeno

STUPEN 6
UPRAVA NANASENE POVRCHOVE UPRAVY

LeSténi natéra:
Selakova politura — ruéné polnou pfi restaurovani

parafinické polyestery tl. vrstvy 0,8 —1 mm
nasleduje po brouseni
leStiéky — valcové —textilni lamely
pasové — plstény pas (pas. bruska)
kotou€ové ( pro €lenité vyrobky )
brusné a leStici pasty, petrolej
VétSinou se lesti jen vnéjSi plochy
leSténi bokt dilca malo,protoZe pracné a médni je mat

dnes pro vysoky lesk polyuretany —bez leSténi

20
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STUPEN 7
KOMPLETACE, PREDMONTAZ

Cil pfipravit jednotlivé souéastky a dilce jejich vzaiemnym
souborovanim,
pfipadné spojenim (vznikne dilec nebo podsestava) ke koneéné
montazi v dilné nebo u zakaznika, (vznikne vyrobek).

Souéastka = kompletné lakované dverfe ke skfini s otvory pro
zaveésy a zamek

zamek
7 vruty
i zaveésy
i
=harirgick vt rartatme ke ARk ke Dilec = dvefe + zavésy + zamek + vruty
1 -t kil LRt L B O TR R TP SR PRI -
ol A ptraarey, W S podsestava - zasuvka
- sokl
sestava - skfin - smontovanav dilné
- smontovand az u zakaznika
soucastky po PU do meziskladu

soucastky z lam. desek do meziskladu




Casto pfedmontaz pred PU
ramové dvere

ramové ¢elo lazka

Zidle (mofeni i koneéna PU)

mezisklad souéastek a dilct

u vétsich vyrobct

pro opakovanou vyrobu

vyrovnani plynulosti dilcti do pfedmontaZe a montaze, po
pfesném a konstruk. obrabéni po sériich (dvefe, boky) a po
povrchové tpravé

do montaze vice dilct
zasobana min. 2 dny
systém analyzy objednavek zadavani dilca do vyroby
audrzovani plynulé zasoby v meziskladu souéastek a dilct

mezisklad klimatizovan

skladovani na paletach

Bezpecnost pfi skladovani

Sklad kovani:

¢asto i nékolik set polozek
pfislusi vétSinou ke stfedisku montaze

pracovisté pfipravy a baleni kovani (saékovani), (zejména
pro demontovany nabytek)
sackovaci stroje
ruéni saékovani

v regélech, vysokozdvizné voziky, zakladace
vale€kové traté, kolové voziky
Kompletace:

soustfedéni soucéastek k predmontazi a montazi (dvere, zada,
zaveésy, vruty, sa€ek s balenym kovanim apod.) k montazni
lince a na pracovisté

dopravniky
voziky
krabice s kovanim

PREDMONTAZ:

Na zékladni souéastku s PU (bok, dvefe, dno) se pfipeviuji
lepenim
sponkovanim
Sroubovanim

dal$i souéastky (koliky, kovani — zamky, zavésy, listy atd.)

22



Pfedmontaz se provadi:

na stacionarnich pracovistich (montazni stoly)

vybaveni: vrtaéky, spondovacky, el. Sroubovéaky, Sablony,
pfipravky stahovéaky apod. ruéni naradi

specialni stroje a pfipravky (linka vrtani a osazovani miskovych
zaveést)

v malém provozu —na hoblici

ve velkém provozu i pfedmontaz na pasu v taktu — €as
operace....u v3ech pracovist nejlépe stejny!!! Na konci koneéna
montaz.

pfedmontaz koliki:  PVAC -ruéné
- zardze€ka koliku

STUPEN 8
MONTAZ

Nékdy az u zédkaznika

U vyrobce spolu s pfedmontazi ve fazi dohotovujici (montazni
dilna)

Montéz je vzajemna fixace souéastek, dilcd, podsestav, vznikne
vyrobek — pIni funkci

Fixace - lepenim (koliky, ozuby)
- mechan. spoji (spoj. Srouby)
- sponkovanim
- Sroubovanim
- kombinaci

Montéz se provadi:

- v malych provozech
hoblice

stojany

sponkovaéky

ruéni naradi
provouhlost korpusu
montéaz dveri

-ve velkych provozech:
montazni pfipravky a lisy (korpusové, stolové, fidlové apod.)
napf. linka korpusového lisu s pfedmontaznimi pracovisti a
pracovisti montaze dvefi, zasuvek apod.
lepeni PVAC — zakladni pevnost za 10 minut
prachozi korpusové stahovaky posun po - valeécich
- pasu

23
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Koneéna montéz

Osazeni dvefi, zasuvek, dratény program atd.

O¢isténi vyrobku (hadr, voda, saponat)

Kompletace vyrobku

Vkladani volnych dilct (police, skla, draténé vlozky, saéek
s kovanim apod.)

Volné dilce zajistit proti posunu (lep. paska, listy)

Montaz - tloZny nabytek po PU
- zidle pred PU
- kombinace
Montéaz u vyrobce:
15 — 25% plochy a pracovniku
menSi skifinovy nabytek, Zidle, €alounény nabytek
Montéz u zédkaznika:
velky skfiflovy nabytek, lazka,
stoly iohyb. Zidle (export do USA)

na export nékdy vyrobky v dilcich i bez PU

nékdy dasledné montaz az u zdkaznika (IKEA) = nabytek na
odneseni (KIT) = jen suchajednoducha montaz

dulezita kontrolni montaz u vyrobce — pfesnost

zpusob koneéné montéaze:
- pevna
- demontovatelnd (mnohonasobné)
- smontovatelnd (CONFIRMAT)
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STUPEN 9
TECHNICKA KONTROLA

V zavéru montéze kontrola — funkce:
- uplnosti
- kvality (PU)
provadi - pracovnik montaze
- pracovnik vystupni kontroly
- pracovnik pfi baleni

MONTAZNI NAvOD!!!

STUPEN 10
BALENI

Ochrana pfed poSkozenim : - mechanickym
- povétr. vlivy
- zaSpinénim
- pfed ztratou souéastek
- pfed zcizenim
Moznost snadného uloZeni ve skladech a v dopravnim prostfedku

Uprava obalu pro snadnou manipulaci (vysokozdviz. voziky,
palety apod.)

Vyrobky také bez baleni
- menSi provozy
prokladani dekami pfi dopravé (napf. éalounény nabytek,
skfiné, zidle)

Baleni v sériové vyrobé

- menS$i skfiné - krabice z viInité lepenky
- smrstitelné folie
- (textilni koSilka)
- pruzna samolepivé folie (streth folie)
- Galounény nabytek - krabice + smrstit. folie
- plastova félie
- pruzna samolepivé folie (streth folie)
- zidle - papirové provazce s dfevénou vinou
- plastové folie
- plastové navleky na nohy
- krepovy papir
baleni ruéné
balici stroje - tunely na smrst. folii
- obalovacky streth folie
- do krabic a vinité lepenky ruéné na balicich stolech

zabalené vyrobky do skladu hotovych vyrobku:
klim. prostor, hala, regaly, man. voziky
bezpraSnost  evidence

STUPEN 11
EXPEDICE

odvoz zékaznikem

vagony

nékladni automobily pro dopravu néabytku
mensi dodavkové a stredni
kamiony

export
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Tabulka3 —Trby za prodej viastnich virobka asluzbv b.c. v letech 2000 - 2006

(mil. K&) b.c. ‘ 2000 ‘ 2001 ‘ 2002 ‘

2003 [ 200

2005 | 20060

OKEC 36.1 ‘ 41472,4‘ 46575,3‘ 50124,0‘ 43100,7‘ 52@7,3‘

567259 ‘ 55639,2

Dale tabulka zaméstnanych osob (podty jsou z ngjakého divodu nizsi nez uvadany dfive, ale co se da délat.

Ziejmé opét doslo ke zméng metodiky.

Tabulka5— Poset zaméstnanych osob v letech 2000 - 2006

(0sob) ‘ 2000 ‘ 2001 ‘ 2002 ‘

2[1‘,6‘2[04‘

2005 ‘ 2006*

OKEC 361 | wew| | wmws]|

Qo2 | aes |

wn4| @780

Tabulka 10— Vyvoj zahraniéniho obchodu s vyrobky v b.c. v letech 2000 - 2006

Vgvoz celkem (mil. K&)

SKP ‘ 2000 ‘ 2001 ‘ 2002 2003 ‘ 2004 ‘ 2005 ‘ 2006
SKP 361 ‘ 29594,7 ‘ 33965,2 ‘ 343819 ‘ 34968,5 ‘ 40202,1 ‘ 441352 ‘ 443878
Dovoz celkem (mil. K<)

KP ‘ 2000 ‘ 2001 ‘ 2002 ‘ 2003 ‘ 2004 ‘ 2005 ‘ 2006
SKP36.1 ‘ 12631,0 ‘ 13065,6 ‘ 12986,1 ‘ 144753 ‘ 184275 ‘ 20386,2 ‘ 23169,0
S
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